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Textron szegecseléstechnikai eszkozok 12 honapos garanciaval rendelkeznek, mely a szamla keltezésétol
érvényes. A garancia azon hibiakra vonatkozik, melyeket hibas alkatrészek vagy hibas kivitelezés okoz.

A garancia akkor érvényes, ha az eszkoz hivatalos képviseleten keresztiil keriilt értékesitésre és a
meghatirozott célra hasznaljak. A garancia megsziinik, ha az eszkozt nem szakszeriien (a leirisba meghatarozott

moédon) javitjak, karbantartjak, miikodtetik.

Hiba illetve meghibasodas esetén csak a hibas alkatrészek cseréjét illetve javitasat vallalja a TFS



Biztonsagi elbéirasok

A felhasznaldi utasitast mindazoknak figyelmesen el kell olvasni és be kell tartani, akik tizembe helyezik, hasznaljak vagy
javitjak a késziiléket.
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Szegecselésen kiviil mas célra ne hasznaljuk a gépet.

A szegecsel0 rész és a nyomasfokozo kiilon keriil tesztelésre €s végiil dsszeallitasra. Egyik részegységet sem szabad
mas célra felhasznalni.

Ne hasznaljon mas eszkozt a géphez, csak a Textron altal ajanlottakat vagy szallitottakat.

A vasarlo altal végrehajtott barmely modositas a vasarlo sajat feleldssége, beleértve a Textron illetve képvisel6i altal
forgalmazott fejegységeket, kellékeket €s tartozékokat.

A késziiléket minden esetben rendszeresen €s biztonsagos munkakoriilmények kozott kell karbantartani €s ellendrizni
képzett személy altal. Csak a Textron altal kiképzett szakember végezze a gép karbantartasat illetve szétszerelését. A
karbantartasi utmutat6 elolvasasa nélkiil ne szedje szét a gépet. Kérje a Textron vagy a képviseldje segitségét.

A gépet mindig az el6irt egészségvédelmi €s biztonsagi eldirasoknak megfelelden kell lizemeltetni.

A vasarlonak kotelessége ismertetni a gép hasznalataval kapcsolatos biztonsagi eldirasokat az dsszes hasznaloval.
Mindig tavolitsa el a késziiléket az lizemi levegd haldzatrdl, ha beallit, felszerel vagy leszerel egy fej egységet.

Ne iranyitsa a késziiléket mas személy felé hasznalat kozben!

Mindig vegyen fel stabil poziciot, mieldtt hasznalna a gépet.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a tomldk jo allapotban legyenek és a levegd kiftijo lyukak ne legyenek eltdmddve vagy
lefedve.

. A miikodtetd nyomas nem haladhatja meg a 7 bar-t (100 1bf/in?).
13.

A szegecs, huzoszar, lyukméret és a lemezvastagsag kombinacidjanak meg kell felelnie a Textron altal meghatarozott
el6irasoknak.

Ne hasznalja a késziiléket a teljes fej rész nélkiil, hacsak nem kap mas elGirast.

Hasznalat kdzben véddszemiiveg hasznalata ajanlott mind a hasznalonak és mind a kdzelben dolgozoknak, hogy a
szegecs kilovodése esetén kart ne okozzon. Tovabba védd kesztyiik hasznalatat is ajanljuk, ha éles peremek vagy
sarkok vannak a munkadarabon.

Figyeljiink ra, hogy ne keriiljon ruha, nyakkendd, hosszl haj, tisztitérongy stb. a gép mozg6 alkatrészeinek kozelébe.
A mozgo6 alkatrészeket szarazon és tisztan kell tartani a legjobb tapadas érdekében.

A késziilék mozgatasa esetén tavol kell tartani a kezet a miikodtetd billenty(it6l, hogy elkeriiljiikk a nem szandékos
mikodtetést.

A hidraulikus olajjal valo érintkezést keriiljik. A kilitések elkeriilése érdekében koriiltekintden mossunk kezet a
hasznalat utan.

Fontos!

Kis mértékii kopas vagy karcolédas normal és megfelelé hasznilat esetén is végbemegy. Rendszeresen meg kell
vizsgalni a huzdszarat tilzott kopas vagy recézédés utan kutatva, kiilonos tekintettel a fej atmérdjére, a huzészar
végének a szorito pofa altal fogott részére, a hiizészaron bekovetkezoé erds bemarddasokra vagy barmely huzészar
deformalédasra. Miikodés kozben meghibasodo huzészar kilovédik a gépbél. A vasarlo felelossége, hogy a huzészarat
kicserélje mielétt tilzott kopas lépne fel valamint a megengedett szegecselési darabszamot elérné. Vegye fel a
kapcsolatot a Textron képviselgjével, aki ezt az értéket kozli, miutian egy kalibralé egységgel megméri az on esetében a
szegecselési er6t. Ezen ellen6rzo egység megrendelheté a 07900-09080 cikkszam alatt, az osszes sziikséges
informacidval egyiitt.




Miszaki adatok

SPECIFIKACO A 0753 MKII TiPUSU GEP MUSZAKI ADATAI

Uzemi légnyomas

Minimum - Maximum 5-7 bar
Légfelhasznalas 5.1 bar-nal 2,6 liter
Loket Minimum 30.0 mm
Huz6 ero 5,5 bar-nal 3,89 kN
Utemidé megkozelitdleg 1 masodperc
Zajszint Kevesebb mint 70 dB(A)
Suly Pisztoly
Gyorsulas

1,2 kg
Kevesebb mint
SPECIFIKACIO A 07531 NYOMASFOKOZO MUSZAKI ADATAI

2,5 m/s?
Uzemi légnyomas Minimum - Maximum 5-7 bar
Nyomasfokozasi arany 32:1



Felhasznalasi terulet

A pnemutatikus 0753 MKII sorozatszegecseld gépet az AVDELws sorozatszegecsekhez tervezték (kivéve 1/16” Avlug®),
melyek idealisak széria szereléseknél és gyartosoroknal és széleskori alkalmazasi lehetséggel rendelkezik mindeniitt az
iparban.

A pisztoly rész és a nyomasfokozo kiilon kerdil tesztelésre és végiil dsszeallitasra. Csak egyiitt hasznalhatok és nem szabad mas
célra hasznalni, mint amire tervezték 6ket. Az dsszeszerelési részleteket lasd ,,Uzembe helyezés” (8. oldal) fejezetben.

Mindkét modell (07530MKII és 07532 MKII) kézi, konnyl sulya gép. Az egyediili kiillonbség a két gép kozott a
csatlakozdocsonk helye. A 07532 MklII-n 1évé felsd csatlakozés lehetdvé teszi a felfiiggesztést, lasd a rajzot a kovetkezd
oldalon. A fenti alkatrész szamok a teljes készletre vonatkoznak, beleértve a pisztolyt, a nyomasfokozot és a 1égvezetékeket, de
a fejeket nem.

A 07530-hoz tartoz6 pisztoly szama 07530-02200 és a 07532 pisztolyé pedig 07532-02200. Lasd az altalanos 0sszeszerelést a
28-31. oldalon.

Mindkét modellhez ugyanazon szegecsek hasznalhatok és majdnem mindegyik sorozatszegecshez hasznalhatok, lasd a
tablazatot.

Ugyanazon fejek hasznalhatok mindkét modellhez. A hasznalt szegecs tipusa és mérete alapjan tajékozodni kell a fej egységre
vonatkozo részben (12-21. oldal), hogy mely alkatrészek megfelel6k. A ajkak méretei és kialakitasa a 13-15. oldalon talalhato.

SZEGECS MERETE
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Sorozat szegecseld méretei
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Uzembe helyezés

Légellatas

A sorozatszegecsel$ stritett levegbével mikddik, melynek optimdlis nyomésa 5,5 bar. A {izemi légvezetéken javasolt
nyomasszabalyzo, automatikus olaj és sziir6 rendszer hasznalata. Melyeket a maximalis élettartam és minimalis karbantartas

érdekében a géphez képest 3 méteren beliil kell elhelyezni (1asd a lenti &bra).

A légvezetéknek ellen kell allnia a munka kozben hasznalt nyomas 150%-anak vagy a 10 bar-nak amely a megengedett

legmagasabb érték.

Olvassa el a napi karbantartasi feladatokat a 22. oldalon.

Kovesse az alabbi Iépéseket, amikor a pisztolyt a nyomasfokozohoz illetve a nyomasfokozot az iizemi légvezetékhez

ZARO CSAP
(NYOMAS SZABALYZO,

SZURO, OLAJZO -

KARBANTARTASAHOZ)

LEVALASZTO PONT
A FO VEZETEKROL

J\ FO LECSPOLO

PONT
NYOMAS SZABALYZO

ES SZURO J
(NAPONTA LECSAPOLADNDO)

csatlakoztatja:

A pisztoly hidraulikus vezetékét nyomja ra a nyomasfokozo eliilsé gyors csatlakozojahoz.

A nyomasfokozo eliils6 részén:

»  Csatlakoztassa a kék pneumatikus csévet (Dm 4mm) azon csatlakozoba, mely a nyomasfokozo bal eliilsé

részén van.

«  Csatlakoztassa a fekete pneumatikus csdvet (Dm 4mm) azon csatlakozdba, mely a nyomasfokozo jobb eliilsé

részén van.

Az lizemi légvezetéket csatlakoztassa a nyomasfokozo hatulso részéhez.



Visszafutas gatlo

Fontos!

Ha nem megfeleléen keriil behelyezésre a visszafutas gatlo, akkor nem lehet behelyezni a szegecseket.

Mielott az ajkat felhelyezné ellendrizze a visszafutas gatlot, hogy a megfeleld iranyba lett-e behelyezve. A rugds vég kissé
homort. A visszafutas gatlo rugds végének a gép eleje felé kell mutatnia, mint ahogy az az dbran is latszik.

Ha megfeleléen van behelyezve, akkor a visszafutas gatlé konnyedén kivehetd a csébdl. Ha a huzdszarat a kozepébe nyomjuk,
majd kifelé huzzuk.

A visszafutas gatlé iranydnak megforditasdhoz kovesse az
alabbiakat:

A cikkszamok fékovérrel vannak kiemelve, melyek a 07530-

02200 MKII gép esetén a 28-29. oldalon talalhatd i i )
alkatrészlistahoz kapcsolodnak. A 07532-02200 MKII esetén VISSZAFUTAS GATLO
hasonldan kell eljarni, csak az alkatrészlista a 30-31. oldalon

talalhato. RUGOS VEG

«  Tavolitsa el a kapcsot 47/54, majd a htizza le a hatso
sapkat 38/4S5.

« Az ott taldlhatd imbusz csavarok 44/51 koziil
csavarjon ki egyet, hogy a tulnyomast kiengedje,
majd tavolitsa el a masodik csavart is 44/51.

»  Huzza ki a hats6 dugot 46/53.

+ Huzza ki a hatso huzopofa dugattytjat 14/21, a
huzépotakkal egyiitt 9/16.

«  Tavolitsa el a rugdt 13/20 és a hizépofa hazat 8/15.

+  Csusztasson be egy huzdszarat a cs6 25/32 vége feldl
addig, amig ki nem ér a csd elején. Majd hiuzza ki a
visszafutas gatlot a hiizoszarral a gép eleje felé.

*  Szerelje 6ssze a gépet forditott sorrendben.

e Helyezze be a visszafutasgatlot 5/11 megfelel
moddon a csé eleje feldl.

A GEP
CSOVE

AJAK

Tarazas és ujra tarazas

Fontos!

A tarazas és a fej felhelyezés megfelel6 modja igen fontos.
Egy komplett gép vagy rendszer rendelése esetén sziikséges a megfeleld szegecseld fej egység megrendelése is. A megfeleld
fej egység részeinek kivalasztasahoz olvassa el a fej egység fejezetet a 12-21. oldalon.

Ha rendelkezésére all az ajak, a huizoszar és a htizészar-rugd, akkor folytassa a tarazassal és az ajak felhelyezésével, melynek
modjat a kovetkezd oldalon talélja.



Tarazas

Csatlakoztassa a gépet a levegd halozatra.
Nyissak ki a huzdpofakat 9/16 (melyek a htizoszarat fogjak) a hizépofa kapcsoldszelep atkapcsolasaval 26/33, 30/37.
Csavarja a valasztott ajkat a csore 25/32.

A huzészar hegyes végére huzzuk fel a papirszalagba tarazott magazinszegecseket (szegecsfejek ne a konuszos vég
felé mutassanak).

A huzoszar rugot cstsztassuk a htizoszarra a megfeleld modon, lasd 11. oldal tablazatat.
A huzdszar végét fogva szakitsuk le a papirszallagot a szegecsekrol.
Nyissuk szét az ajkat a szegecsel6 ajaknal 1évo recézett gylirli elforgatasaval, ahogy az alabb lathato.

Helyezze be a mar dsszeszerelt huzoszarat (huzdszar, szegecsek, huzdszar-rugd) a gépbe ugy, hogy az elsé szegecs
kilogjon az ajakbol.

Zarja Ossze az ajkakat és allitsa be Uigy az els6 szegecset, hogy az az ajak el6tt alljon 1,5 — 3 mm-rel (lasd abra).

Zarja a htizopofakat (melyek a huzdszarat fogjak) a huzopofa kapcsoloszelep at kapcsolasaval 26/33, 30/37.

1.5mm - 3mm
(Lne" - 1/8")

Ujratoltés

Nyissak ki a huzépofakat 9/16.
Nyissa szét az ajkakat és huzza ki a huzoszarat és a huzdszar-rugdt a gépbdl.

Toltse ujra a gépet a fenti instrukciok segitségével (1. ponttol).

Szegecselési miivelet

Fontos!

Hasznalat elott bizonyosodjon meg arrdl, hogy a visszafutas gatld és a fej megfeleléen van elhelyezve.

Az ajakbol kiallo szegecset teljesen a munkadarab furataba helyezziik és mindekézben folyamatosan merdlegesen
tartjuk.

Huizza folyamatosan a miikddtet6 billentytit. A huzoszar feje athuzasra kertil a szegecsen, mely a munkadarab furatara
formalodik.

Tavolitsa el a gépet.

Engedje fel a mikodtetd billentytit. A kdvetkezd szegecs automatikusan adagoldédik az ajak elé és kezdddhet jra a
szegecselési mivelet.
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Huzészar-rugok fajtaja és iranya

HUZOSZAR RUGOK AZONOSITASA ES IRANYA
AJAK MANDREL HUZOSZARIHUZOSZAR-RUGO
(LASD A FEJEK RES SIZE ES SZEGECS OSSZEALLITASA
HUZOSZAR-RUGO
5 . HUZOSZAR FEJ BEFOGO GYURU HUZOSZAR
/32" ALAP KUPOS MIND ; \
RUGO \ \
B W) \
_______ .J".,"
Bilie 3 ... | LIMITALT HOZZAFERES & — .
/32" | LIM. HOZZAF. FORG. NYILO MIND —
1/8" MIND MIND —-IIEE]{EHIEIHEQ—:—-F{*?H“_—»—
5/32" MIND MIND —-u[ﬂ?ﬂ}ﬂ’i{[ﬂfﬂ]fuﬂimw_—»
316" MIND MIND lllﬂﬂﬂdEﬂ{E{mﬂ ——-
MIND KIVEVE
6mm ALAP ! = ﬂm—ﬂ}'u?[]]ﬁﬂ_q:’?-}-ﬁﬁ%— —
TULMERET
MIND KIVEVE A T
332" ALAP KUPOS, MIND — - AR e A -
CHOBERT® LIMITALT HOZZAFERES
AVLUG®
3o ALAP KUPOS. e e
GROVITe A2 LIMITALT HOZZAFERES MIND A - A —
1/ MIND MIND
MIND KIVEVE
5320 MIND N ™ s | e | ARy —
¢ TULMERET ‘EB: -~ e
5 30" 3, e sy o
/32 MIND : - | T 11— i——-r—
SGRE TULMERET ‘EB: A —
ROV MIND KIVEVE ‘ oo
316" MIND 2, — - I‘ — iﬁl— -
TULMERET Y
3 i 2 L3 L SRR
/18 MIND TULMERET = “E ’}:‘.E!‘t_ -
CHOBERT® | l/" MIND MIND = = l ________ ') -
A
2.8mm
MIND MIND
RIVSCREW® | 3mm
3.5mm
MIND MIND
4mm
2.5mm S
MIND
4 x 40
AVSERT® UNC
3mm P a0
632 MIND MIND =l [ Y — RN
UNC
2.5mm MIND MIND
®
ANTAGNIE MIND KIVEVE A
28mm | | IMITALT HOZZAFERES MIND
S LIMITALT HOZZAFERES MIND
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A sorozatszegecseld gép feje, mint a 0753MKII is, harom részbdl all: ajak, huzdszar,és huzoszar-rug6. Mindharom elemet a
szegecshez és a munkadarab furatdhoz kell megvalasztani.

Fontos!

A teljes szétszedés elkeriilése érdekében az ajak felszerelése el6tt ajanlatos ellendrizni, hogy a visszafutas gatlo
megfeleléen van-e behelyezve.

Fontos, hogy a megfelel6 fej legyen felszerelve a gépre, a szegecs hatékony hasznalatihoz és a gép BIZTONSAGOS
miikodtetéséhez. OLVASSA EL A BIZTONSAGI ELOIRASOKAT a 4. oldalon.

Hogy megtudja hatarozni a fej egység megfeleled Osszeallitasat, elészor valasszon ajkat az alabbi rész segitségével, majd
olvassa el a huzoszar fejezetet és valasszon hiizoszarat és huzoszar-rugot. A 11. oldalon talalhat informaciokat htizoészarakrol
¢és huizoszar-rugokrol.

A fej felszereléséhez kdvesse a “Téarazasi” instrukciokat a 9-10. oldalon.

Fontos!

A nem megfelel6 ajak hibas szegecselést vagy nem megfelel6 rogzitést eredményezhet.

Az ajkakat 7 kiilonb6z6 kategériaba lehet sorolni alakjuk szerint (mint ahogy az a ttiloldalon lathatd), annak ellenére, hogy a
belsé méretek valtozhatnak a hasznalni kivant szegecseknek megfeleléen. A tuloldalon talalhaté ajkakhoz tartozo pontos
méretek az “Ajak valaszték tablazat”-ban megtalalhatdk a 14-15. oldalon.

Bizonyos formak esetén lehetnek kiilonb6z6 ajak vég valtozatok, melyek javitjak a hozzaférési vagy a szegecs behelyezési
lehetdséget.

Sik

*  Normal ajak vég forma.

*  Minden felhasznalashoz megfelelé megkotések nélkiil.
Novelt szoritéerejii Univerzalis

*  Azuniverzalis fejii Chobert® szegecsekhez lett tervezve.

» A Briv® szegecsekhez is hasznalhato, hogy a lehetd legnagyobb szoritd erdt érhesse el. Vegye figyelembe, hogy ez a
miivelet cs6kkenti a szegecs atfogasi képességet nagyjabol 0,4 mm-rel.

Siillyesztett
»  Csak Briv® szegecsekhez hasznalhato.

+  Nagyobb szorit6 erd érhetd el vele mint a sikkal, de kisebb mint az univerzalissal, viszont nem csokken az atfogasi
képesség.

Hegyes

+  Kaphatok az “Ajak valaszték tablazat”-ban megjeldlt tipusok.

*  Nagyobb hozzaférhetdséget tesz lehetdveé ugyanazon szoritd erével mint a sik.
Fej formalo

*  Csak Rivscrew® szegecsekhez hasznalhato.

»  Formazza a szegecs fejét, hogy megfeleld szoritd erdt biztositson.
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Ajak kivalasztasa

«  Irja fel a haszndlni kivant szegecs nevét, méretét, és anyagat
*  Keresse ki a 14. oldalon talalhato “Ajak valaszték tablazat” els6

oszlopabol inches méretek esetén, metrikus esetben pedig a 15. oldalt kell

megnézni.

* A tovabbi oszlopokban megtalalja a rendelkezésre allo ajkakat. Csak a

hasznalhato ajkakat talalja.

*  Valassza ki az 6n szamara legmegfelel6bb ajkat az abrak segitségével. Ha

munkadarabjanal nincsenek hozzaférési nehézségek, akkor a standard
modellt valassza sik véggel forgatva nyil6 gytrtvel vagy anélkiil.

28.6

Dzs

SIK  UNIVERZALIS SULLYESZT.

Majdnem minden szegecshez
hasznalhato.

Mélyebben fekvo helyekre torténd
szegecselés esetén..

ALAP FORG. NYIL. GYURUVEL

SIK FEJ FORMALO

SIK  SULLYESZT.

Kaphatok az “Ajak valaszték
tablazat”-ban megjeldlt tipusok.
Mélyebben fekvd, nehezen
hozzaférhet6 helyekre.

A huzészarat meg kell hajlitani, hogy
kovesse az ajak formajat.

SIK  UNIVERZALIS SULLYESZT. HEGYES

Négy kiilonb6zo vég formaval, minden
szegecshez (kivéve a Riwscrew-t).
Nem nehéz hozzaférésii munkakhoz.

HOSSZU HOSSZU HAJLITOTT LIMITALT HOZZAFERES
- v B 8

SiK
Kaphatok az “Ajak valaszték
tablazat”-ban megjeldlt tipusok.
Nagyon sziik helyek hozzaférésére
hasznalhato.

HOSSZU FORG. NYIL. GYURU. LIMITALT HOZZAF. F. N. GY.

SiK

SIK

Kaphatdk az “Ajak valaszték tablazat”-ban megjeldlt tipusok. Megegyez6 funkcionalitassal mint a Alap, Hosszu és Limitalt
Hozzaférés feljebb, csak forg. nyild gytriivel, mely megkonnyiti és felgyorsitja az ajak kinyitasat és az ujratoltési folyamatot.

A félkovér szamok metrikusak, a tobbi inches.
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Ajak valaszték - inch

A “REF N°” oszlop kereszt hivatkozas a huzoszar szekcioval. Meghatarozza mind a hiizoszarat és a htizészar-rugoét, melyre az
adott ajakhoz és szegecshez sziikség van.

szeGeCs  |RF EPTTEN T o E—
TiPUS ES FORMA TiPUS ES FORMA .E.'ME”Z'O.K.

1 ALAP - Sk 07150-03003 1.30 1 # ALAP-UNIVERZALIS | 0715003203 | .36 | 1.33 | 24
3/32" cHoBERT®| 1 | ALAP VEZ BUTYOK - SIK | 0717004500 | .36 | 1.30| .16 | 1 | LIM HOZZF.VEZ BUTYOK | 0717703003 | .20 | 1.18 | .16
& GROVIT 2 ALAP- KUPOS 07170-03103 | .36 |1.30| .16 | 3 | LIMTALTHOZZAFERES | 0727401000 | .22 | 1.07 | .16
4 HOS3ZU- Sik 0715004003 | .41 |2.30] .16 | 4 | HOSSZU HAJLITOTT- Sik | 0715005003 | 41 [ 228 16
5 ALAP - Sik 07150-03004 | .41 | 1.18] .20 5 # ALAP -UNIVERZALIS 0715003204 | .41 | 1.22 | 32
1/8" CHOBERT® | 5 ALAP- KUPOS 0717003104 | .41 [1.19|.20| 5 | ALAPVEZ BUTYOWK - SiK | 0717004600 | 41 | 118 | .20
& GRoVIT 6 HOSSZU- Sk 0715004004 | 41 [218|.20| & | #HOSSZU-UNIVERZALIS | 0715004204 | .41 | 2.22 | 30
6 | HOSSZU HAJLITOTT-SikK | 0715005004 | .41 [212| 20| 6 |HOSSZU VEZ BUTYOK- Sik| 0717005000 | 41 | 218 | 20
7 ALAP - Sk 0715003005 | .48 | 1.30] .24 | 7 # ALAP-UNIVERZALIS | 0715003205 | .48 | 1.35 | .41
5/32" CHOBERT®| 7 ALAP - KUPOS 0715003105 | .44 [1.30| .24 | 7 | ALAP VEZ BUTYOK -Sik | 0717004700 | 48 | 1.30 | 24
& GROVIT 8 HOSSZU- Sik 0715004005 | .48 | 2.30 | .24 | 8 | #HOSSZU- UNIVERZALIS | 0715004205 | 48 | 2.35 | 42
8 | HOSSZU HAJLITOTT- Sk | 07150-05005 | .48 | 2.23 | .24 | 8 |HOSSZU VEZ BUTYOK- Sik | 0717005100 | .48 | 2.30 | .24
9 ALAP - SiK 0715003006 | .56 | 1.18] .33 | o # ALAP-UNIVERZALIS | 0715003206 | .56 | 1.24 | .47
3/16" CHOBERT®| ° ALAP- KUPOS 07150-03106 | .56 | 1.18| 33 | 9 | ALAP VEZ BUTYOK - Sikk | 0717004800 | .56 | 1.18 | .33
& GRoVIT 10 HOSSZU- Sik 0715004006 | .56 | 2.30| .33 | 10 | # HOSSZU- UNIVERZALIS | 0715004206 | .56 | 239 | 48
10 | HOSSZU HAJLITOTT- Sik | 0715005006 | 56 | 2.21 | 33 | 10 |HOSSZU VEZ. BUTYOK. Sik| 0717005200 | 56 | 230 | 33
1/4" CHOBERT® | 11 ALAP - Sk 0715003008 | .64 [ 1.18| 39 | 11 | ALAP VEZ BUTYOK - Sik | 0717004900 | 64 | 1.18 | 39
12 HOSSZU- Sik 0715004008 | .64 | 2.18| .39 | 12 |HOSSZU VEZ BUTYOK- S| 0717005300 | .64 | 2.18 | 39
3/32" BRIV® | 13 ALAP- KUPOS 0717003103 | .36 | 1.30 | .15 | 14 | LM HOZZF VEZ. BUTYOK | 0717703003 | .20 | 1.18 | .16
Brass:only 14 | LIMTALT HOZZAFERES | 0727401000 | .22 | 1.07 | .16 2 : DAE
15 ALAP - Sik 0715003004 | .41 [1.18] .20 | 15 ALAP-HORNYCOLT 0717003004 | .41 | 1.20 | .30
1/8"BRIV® | 44 ALAP- KUPOS 0717003104 | 41 [1.19| .20 | 16 HOSSZU- Sk 0715004004 | .41 | 2.18 | .20
p-Algy,  |FER HOSSZU-HORNYOLT 0717003204 | .41 [ 218 30 | 16 | HOSSZU HAJLITOTT-Sik | 0715005004 | 41 | 212 | 20
16 | HOSSZ HAJL -HORNYOLT | 0717003304 | 41 | 212 .30 - % G
5/32" BRIV® | 17 ALAP - SiK 0715003005 | .48 | 1.30| .24 | 17 ALAP—HORNYOLT 0717003005 | .48 | 1.32 | .41
Al Alloy. 18 HOSSZU- SiK 0715004005 | .48 [ 2.30 | .24 | 18 HOSSZU-HORNYCOLT 0717003205 | .48 | 2.30 | 41
Brass, St6el 13 | 1105570 HALLITOTT- SIK | 0715005005 | 48 | 223 | .26 | 18 | HOSSZU HAJL -HORNYOLT | 0717003306 | 48 | 2.23 | a1
19 ALAP - SiK 0715003005 | .48 [ 1.30| .24 | 19 ALAP—HORNYOLT 0717003005 | .48 | 1.32 | .41
%{%2195%',’{,?}’ 20 HOSSZU- SiK 0715004005 | .48 | 2.30 | .24 | 20 HOSSZL) - HORNYOLT 0717003205 | .48 | 2.30 | .41
20 | HOSSZU HAJLITOTT - Sk | 0715005005 | .48 | 2.23 | .24 | 20 | HOSSZU HAJL-HORNYOLT | 0717003305 | .48 | 2.23 | 41
3/16" BRIV® | 21 ALAP - SiK 07150-03006 | .56 | 1.18 | .33 | 21 ALAP-HORNYOLT 0717003006 | .56 | 1.20 | 47
Al Alloy. 22 HOSSZU- SiK 0715004006 | .56 | 2.30| .33 | 22 HOSSZU -HORNYCOLT 0717003206 | .56 | 2.30 | 47
Brass, sfeel | 55 | HOSS7U HAJLITOTT-SiK | 0715005006 | 56 | 2.21 | .33 | 22 | HOSSZU HAJL-HORMYOLT | 0717003306 | 56 | 2.21 | .47
23 ALAP - SiK 07150-03006 | .56 | 1.18 | .33 | 23 ALAP-HORNYOLT 0717003006 | .56 | 1.20 | .47
%{}S?LS%'XE}’ 24 HOSSZU- Sik 07150-04006 | .56 | 2.30 | .33 | 24 HOSSZU - HORNYOLT 0717003206 | .56 | 2.30 | .47
24 HOSSZU HAJLITOTT - Sl | 0715005006 | .56 | 2.21 | .33 | 24 | HOSSZU HAJL-HORMYOLT | 0717003306 | .56 | 2.21 | 47
émm BRIV® | 25 ALAP VEZ. BUTYOK 0717005600 | .64 | 1.21 | .52 | 25 ALAP - Sik 0717005800 | .64 | 1.21 | .52
Al Alloy, Steel | 26 | HOSSZU WVEZ BUTYOK 07170-05700 | .64 | 2.19| .52 | 26 HOSSZU- Sik 0717005900 | 64 | 2.19 | 52
27 ALAP - SiK 07150-03003 | .36 | 1.30 | .16 | 27 ALAP- KUPOS 0715003103 | .36 | 1.30 | .16
3/32" AVLUG® | 27 ALAP VEZ BUTYOK - Sik | 0717004500 | .36 | 1.30 | .16 | 28 HossZU- Sik 0715004003 | 41 | 2.30 | .16
28 | HOSSZU HAJLITOTT- SiK | 0715005003 | .41 | 2.28 | .16 i ] i i ]
29 ALAP - SIK 0715003004 | .41 [ 1.18| .20 | 29 ALAP- KUPOS 0717003104 | .41 | 1.19 | .20
1/8" AVLUG® | 29 | Al AP VEZ BUTYOK - Silk | 07170-04600 | .41 | 1.18 | .20 | 30 HOSSZU - Sk 0715004004 | .41 | 2.18 | .20
30 | HOSSZ HAJLITOTT - SikK | o7150-05004 | 41 | 212 .20 | 30 [HOSSZ) VEZ BUTYOK- Sik| 0717005000 | 41 | 2.18 | 20
25 A | 31 ALAP - SIK 0715003003 | .36 | 1.30] .16 | - - - —T T
mwsﬁ}%m 32 ALAP - SiK 0715003004 | .41 | 118 .20 | 32 | ALAPVEZ BUTYOK - Sk | 0717004600 | 41 | 1.18 | .20
2. 5mm AVTRONIC® 33 ALAPTSIK' 07150-03003 | .36 | 1.30| .16 | 33 | LIM. HOZ/F WVEZ BUTYOK | 0727108000 | .41 | 1.18 | .16
34 HOSSZU - Sik 0715004003 | .41 | 230 .16 | - ] : : 0
2 8mm AVTRONIC® 35 ALAP-'SI'K' 07271-05600 | .36 [ 1.30 | .16 | 36 | LIM. HOZZF WEZ BUTYOK | 0727108100 | 40 | 1.18 | .16
37 HOSSZU - SiK 0727105900 | .41 | 2.30 .16
2.8mm RIVSCREW®| 38 | ALAP VEZ BUTYOK -FF | 07271-03000 | .41 | 1.18 | .24
3.0mm RIVSCREW®| 39 | ALAP VEZ BUTYOK -FF 07271-03000 | .41 | 1.18 | .24
3.5mm RIVSCREW®| 40 | ALAP VEZ BUTYOK -FF 07271-03500 | .41 | 1.18 | .24
4.0mm RIVSCREW®| 41 | ALAP VEZ BUTYOK - FF | 0727104000 | .41 [1.18] .25

# Ezen ajkak univerzalis véggel alkalmazhatok a Chobert szegecsekhez Ha megegyez6 méretii Brlvvel hasznalja akkor a
lehetd legnagyobb szoritd erd érhetd el. Vegye figyelembe, hogy ez a miivelet csokkenti a szegecs atfogasi képességet
nagyjabodl 0,4 mm-rel.
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Ajak valaszték - metrikus

SZEGELS N TiPUS ES FORMA - N iPUS E paRTN- |- DIMENZIDK
1 ALAP - Sik 07150-03003 | 9.14 |33.02|4.06] 1 # ALAP-UNIVERZALIS | 0715003203 | 9.14 33.786.10
3/32" CHOBERT®| 1 | ALAP VEZ BUTYOK - SiK | 0717004500 | 9.14 [33.02[4.06] 1 | LIM HOZZF VEZ BUTYOK | 0717703003 | 5.08 |29.97]4.06
& GROVIY 2 ALAP-KUPOS 0717003103 | 9.14|33.02[4.06] 3 | LIMTALTHOZZAFERES | 0727401000 | 5.59 |27.18| 4.06
4 HOSSZU- SiK 07150-04003 [10.41/58.42[4.06] 4 | HOSSZU HAJLITOTT- Sk | 0715005003 [10.41(57.91]4.08
5 ALAP - Sik 07150-03004 [10.41/29.97|5.08] 5 # ALAP -UNIVERZALIS | 0715003204 |10.41[30.99]8.13
1/8" CHOBERT® | 5 ALAP- KUFOS 07170-03104 |10.41/30.23)5.08] 5 | ALAP VEZ BUTYOK - Sikk | 0717004600 |10.41(29.97]5.08
& GROVIT 6 Hoss7U)- Sik 07150-04004 [10.41|55.37|5.08] 6 | #HOSSZU-UNIVERZALIS | 07150-04204 |10.41|56.39|7.62
6 | HOSSZU HAJLITOTT - Sikk | 0715005004 [10.41]53.85|5.08] 6 |[HOSSZU vEZ BUTYOK. Sik| 07170-05000 [10.41{55.37|5.08
7 ALAP - SiK 0715003005 [12.19(33.026.10] 7 # ALAP -UNIVERZALIS | 0715003205 [12.19(34.29(10.41
5/32" CHOBERT®| 7 ALAP- KUPOS 07150-03105 [11.18/33.02(6.10] 7 | ALAP VEZ. BUTYOK - SiK | 0717004700 [12.19(33.02]6.10
& GROVIT 8 HOSSZU- SiK 0715004005 [12.1958.42|6.10] 8 | #HOSSZU- UNIVERZALIS | 07150-04205 [12.19(59.69[10.67
8 | HOSSZU HAJLITOTT- SiK | 07150-05005 [12.19/56.646.10] 8 |HOSSZU VEZ BUTYOK- Sik| 0717005100 [12.19(58.42]6.10
9 ALAP - SiK 07150-03006 [14.22(29.97|8.38| 9 # ALAP-UNIVERZALIS | 0715003206 |14.22[31.50(11.94
3/16" CHOBERT®|_° ALAP- KUPOS 07150-03106 [14.22/29.97|8.38] 9 | ALAP VEZ BUTYOK - Sik | 0717004800 [14.22(29.97|8.38
& GROVIT 10 HOSSZU- SikK 07150-04006 |14.2258.42|8.38] 10 | #HOSSZU- UNIVERZALIS | 07150-04206 [14.22(60.71[12.19
10 | HOSSZU HAJLITOTT- SiK | o7150-05006 [14.22/56.138.38| 10 |HOSSZU WVEZ BUTYOK- SiK| 0717005200 [14.22(58.42(8.38
1 /4" CHOBERT® | 11 ALAP - SIK 07150-03008 |16.26]29.97]9.91] 11 | ALAP YEZ BUTYOK - SiK | 07170-04900 |16.26]29.97|8.91
12 HOSSZU- Sik 07150-04008 [16.26/55.37|9.91| 12 |HOSSZU VEZ. BUTYOK- Sik | 0717005300 [16.26]55.37|9.91
3/32"BRIV® | 13 ALAP- KUPOS 07170-03103 | 9.14 |33.02[3.81| 14 | UM HOZZF VEZ BUTYOK | 0717703003 | 5.08 [29.97]4.08
Brass only 14 | LIMTALTHOZZAFERES | 07274-01000 |5.59 |27.18/4.06 z 2 S e
15 ALAP - SIK 07150-03004 [10.41]29.97|5.08| 15 ALAP-HORNYOLT 07170-03004 [10.41{30.48(7.62
1/8" BRV® g ALAP- KUPOS 07170-03104 [10.41|30.23[5.08| 186 HOSSZU- SiK 07150-04004 |10.41[55.37|5.08
Bé:g:"‘f-,%ﬂ 16 HOSSZU-HORNYOLT 07170-03204 |10.41|55.37|7.62| 16 | HOSSZ) HAJLITOTT - SikK | 07150-05004 |10.41|53.85|5.08
16 | HOSSZU HAJL -HORNYOLT | 07170-03304 |10.41/53.85] 7.62 : : o
5/32"BRV® | 17 ALAP - SiK 0715003005 [12.19(33.02]6.10| 17 ALAP-HORNYOLT 07170-03005 [12.19]33.53[10.41
AL Alloy. 18 HOSSZU- Sik 07150-04005 (12.19|58.42|6.10] 18 | HOSSZU-HORMYOLT 07170-03205 [12.1958.42[10.41
Brass, Steel 18 | HOSSZU HAJLITOTT - SiK | 07150-05005 |12.19|56.64|6.10] 18 | HOSSZ HAJL -HORNYOLT | 07170-03305 |12.19|56.64(10.41
19 ALAP - Sk 07150-03005 [12.19|33.026.10| 19 ALAP-HORNYOLT 07170-03005 [12.19(33.53[10.41
Yooy |20 HOS5ZU- SiK 07150-04005 [12.19]58.42| 6.10] 20 HOSSZU-HORNYOLT | 07170-03205 [12.19]58.42[10.41
20 | HOSSZU HAJLITOTT - Sik | 07150-05005 [12.19)56.64]6.10] 20 | HOSSZU) HAJL-HORNYOLT | 0717003305 [12.19(56.64[10.41
3/16"BRIV® | 21 ALAP - SIK 07150-03006 |14.22/29.97| 8.38] 21 ALAP-HORNYOLT 07170-03006 |14.22(30.4811.94
AL Alloy, 22 HOSSZU- Sik 07150-04006 (14.22|58.428.38| 22 HOSSZU-HORNYOLT 07170-03206 (14.22(58.42[11.94
Brass, Sfeel [ | HOSSZU HAJLITOTT- SIK | 07150-05006 |14.22)56.13] 8.38| 22 | HOSSZI) HAJL -HORNYOLT | 0717003306 |14.22|56.13[11.94
23 ALAP - SiK 07150-03006 |14.22|29.97|8.38| 23 ALAP-HORNYOLT 07170-03006 |14.22(30.48(11.94
363%5%? 24 HOSSZU- Sk 07150-04006 |14.22|58.42|8.38| 24 HOSSZL) - HORNYOLT 07170-03206 |14.22|58.42(11.04
24 | HOSSZU HAJLITOTT - SiK | o7150-05006 |14.2256.13|8.38| 24 | HOSSZU) HAJL -HORNYOLT | 0717003306 [14.22[56.13(11.94
6mm BRIV® | 25 ALAP VEZ. BUTYOK 07170-05600 |16.33|30.65]13.14] 25 ALAP - SiK 07170-05800 |16.33]30.65(13.14
AL Alloy, Steel | 26 | HOSSZU VEZ BUTYOK | 0717005700 [16.33(55.65(13.14] 26 HOSSZU- SiK 07170-05900 |16.33(55.65(13.14
27 ALAP - SIK 07150-03003 | 9.14 |33.02| 4.06| 27 ALAP- KUPOS 0715003103 | 9.14 |33.02| 4.06
3/32" AVLUG® | 27 | ALAP VEZ BUTYOK - Sik | 0717004500 | 9.14|33.02[4.06| 28 HOSSZU)- SIK 07150-04003 |10.41|58.42| 4.06
28 | HOSSZU HAJLITOTT- Sik | 07150-05003 |10.41|57.91| 4.06 B s : . :
29 ALAP - SIK 07150-03004 |10.41]29.97] 5.08| 29 ALAP. KUPOS 0717003104 |10.41]30.23|5.08
1/8" AVLUG® | 29 | ALAP VEZ BLOTYOK - Sk | 0717004600 [10.41]29.97|5.08] 30 HOSSZU) - SiK 07150-04004 |10.41|55.37|5.08
30 | HOSSZU HAJLITOTT - Sikk | 0715005004 |10.41]53.85|5.08] 30 |HOSSZU VEZ BUTYOK- SiK| 07170-05000 |10.41|55.37|5.08
25m BADONC |31 ALAP - SiK 07150-03003 | 9.14 [33.02[4.06 . - - T
W 32 ALAP Sk 07150.03004 |10.41|29.97|5.08| 32 | ALAP VEZ BUTYOK - S | 07170-04600 |10.41|29.97|5.08
33 ALAP - SiK 07150-03003 | 9.14 |33.02| 4.06] 33 | LIM. HOZZF VEZ. BUTYOK | 07271-08000 |10.41]29.97] 4.06
2.5mm AVIRONICE = HOSSZU - SiK 0715004003 |10.41] 58.42] 4.06 . z DR
35 ALAP - SIK 07271-05600 | 9.14|33.02| 4.06] 36 | LIM HOZZF WEZ BUTYOR | 0727108100 |10.16|29.97] 4.0
2.8mm AVTRONIC® —~ HOSSZU) - Sik 07271-05900 |10.41|58.42| 4.06
2.8mm RIVSCREW®| 38 | ALAP VEZ BUTYOK -FF | 07271-03000 |10.41]29.97 6.10
3.0mm RIVSCREW®| 39 | ALAP VEZ BUTYOK -FF | 0727103000 |10.41)29.97|6.10
3.5mm RIVSCREW®| 40 | ALAP WEZ BUTYOK - FF 07271-03500 |10.41)29.97| 6.10
4.0mm RIVSCREW®| 41 | ALAP VEZ BUTYOK - FF | 0727104000 |10.41]29.97] 6.35

# Ezen ajkak univerzalis véggel alkalmazhatok a Chobert szegecsekhez. Ha megegyezd méretli Brivvel hasznalja, akkor a
lehetd legnagyobb szoritd erd érhetd el. Vegye figyelembe, hogy ez a miivelet csokkenti a szegecs atfogasi képességet
nagyjabodl 0,4 mm-rel.
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Huzészarak és huzészar-rugok

A huzoszarat és a huzoészar-rugét (11. oldalon illusztralva) tgy kell megvalasztani, hogy megfeleljen a szegecs tipusanak,
méretének €s a munkadarabon 1évd furatnak. Nem megfeleld szar hasznalata noveli a hlizoszar torésének valosziniiségét és a
huzoszar-fejének elhasznalodasat.

Adagolasi problémak Iéphetnek fel ha nem megfelelé huzdszar-rugdt hasznal.

Fontos!

KORULTEKINTOEN OLVASSA EL A BIZTONSAGI ELOIRASOKAT a 4. oldalon.

Kis mértékii elhasznalodas és karcolodas természetes velejaréja a hizoszar hasznilatanak. Rendszeresen ellendrizni
kell 6ket, hogy nem latszik e tilzott elhasznalédas és karcolddas rajuk, kiilonos figyelmet kell forditani a fej
atmérdjére, a huzészar hizopofa altal fogott részére, a huzészar godrosodésére illetve barmely deformaciora. A
hasznalat k6zben tonkremend huzészar kilovédhet a gépbol. A vasarlo felelossége, hogy a hiizészarat kicserélje,
mielott erésen elhasznalédna vagy miel6tt meghaladna a maximalis hasznalati mennyiséget. Lépjen kapcsolatba a
Textron képviselgjével, aki informéaciot tud adni arroél, hogy hogyan lehet mérni a hasznalatot a kalibralt méré
egységiinkkel. Ezen eszkozoket meg lehet vasarolni az alabbi cikkszamon 07900-09080, minden teszteléshez sziikséges
informacidval egyiitt.

CHOBERT: ES GROVI

A megfelel6 htizoszar és huzoszar-rugo kivalasztasahoz olvassa el a 18. oldalon talalhato instrukciokat.

ALAP HUZOSZAR - ZOLD

szeGeCs | Nﬁ;’;‘; FEJ| HOZOSZAR ; : HUZOSZAR
g PART N° . PART N° : [ PART N°
1 |AsRrec.|.0725| 0715006003 | .166 | 07150-08003 | .071 |+.0015| 074 | 0715008303 | .174 « . 07150-06803
1 - - . . R - |+.0035 | 078 - . 0715008103 | .078 | 0715006803
. 2 |ASREC.|.0725| 0715006003 | .166 | 07150-08003 | .071 |+.0015| .074 | 07150-06303 | .174 ) 2 0717006873
>/ 3&2 Gﬁ%%ﬁ%m 2 . 5 i : . - | +.0035 | 075 o o 0715008103 | .078 | 0717006873
3 |ASREC.| .0725| 0715006003 | .166 | 07150-08003 | .071 |+.0015| .074 | 07150-06303 | .174 S ¥ 07170-06903
3 - |+.0035 | 076 < s 0715008103 | .078 | 0717006203
4 |ASREC.| .0725| 0715007003 | .166 | 07150-09003 | .071 |+.0035| .076 . - 0715009103 | .078 | 0715007803
1/8" CHOBERT® | 5 | ASREC.| .088 | 0715006004 | .216 | 07150-08004 | .090 | +.004 | 092 | 07150:06104 | .237 | 07150-08104 | .098 | 07150:06804
& GROVIT® 6 |ASREC.| .088 | 0715007004 | .216 | 07150-09004 | .090 | +.004 | .092 | 07150-07104 | .237 | 0715009104 | .098 | 0715007804
7 |ASREC.| .107 | 0715006005 | .244 | 07150-08005 | .100 | +.008 | .115 | 0715006105 | .284 | 0715008105 | .116 | 07170-06875
/32" CHOBERT® |7, - - - - - -
& GROVIT® 8 |ASREC.| .107 | 0715007005 | .244 | 07150-09005 | .100 | +.008 | .115 | 07150-07105 | .284 | 0715009105 | .116 | 07170-07875
8 _ o - - " - x w " »: w
9 |ASREC.| .132 | 0715006006 | .247 | 07150-08006 | .102 | +.014 | .146 | 07150-06106 | .320 | 0715008106 | .130 | 0717006876
3/16” CHOBERT® | 2 5
& GROVIT®

10 |ASREC.| .132 | 0715007006 | .247 | 07150-09006 | .102 | +.014 | .146 | 0715007106 | .320 | 0715009106 | .130 | 0717007876
10 S & o S G S - - - - -
11 |ASREC.| .184 | 0715006008 | .268 | 07150-08008 | .110 § +.012 | .196 | 0715006108 | .330 | 0715008108 | .134 | 0715006808
12 |ASREC.| .184 | 0715007008 | .268 | 07150-09008 | .110 | +.012 | .196 | 0715007108 | .330 [ 0715009108 | .134 | 0715007808

1/4" CHOBERT®

2. TULMERETES HUZOSZAR - KEK 3. TULMERETES HUZOSZAR - PIROS
SZEGECS e E HUZOSZAR s HUZOSZAR (

PART N° . PART N° . 2 PART N°

0715006103 | . - - - - - 0715006803

1
1
2 |+.0035| .076 | 0715006103 | .185 - - - - ; - ; ~ [ ori700esrs
/32" CHOBERT® |
& GROVIT® ; : ; : g : =
3 | +.0035] .076 | 0715006103 | .185 - ; - - ; - ; -~ [o717006903
3 - = - P - - F)
4 | +.0035] .076 | 0715007103 | .185 z : ¢ : z z : ~ [ o71s00780s
1/8" CHOBERT® | 5 | +.010 | .098 | 0715006204 | .268 | 07150-08204 | 110 | +.014 | 102 | 0715006304 | 288 | 0715008304 | .118 | 0715006804
& gRovTe 6 | +.010 | .098 | 0715007204 | .268 | 0715009204 | 110 | +.014 | 102 | 0715007304 | 288 | 07150.00304 | 118 | 0715007804
7 | +.015| .122 | 0715006205 | .320 | 0715008205 | 130 | - . : : . -~ | 0717006875
/32" CHOBERT® | 7 z : : : : ~ | +025 | 132 | 0715006305 | 372 | 0715008305 | .150 | 0715006805
& GROVIT® 8 | +.015 | 122 | 0715007205 | .320 | 07150-09205 | 130 : ; ; : ; - [ on17007875
8 ; ; . ; . - | 025 | 132 | 0715007305 | 372 | 0715009305 | 150 | 0715007805
9 . 4 u . . .
3/16" CHOBERT®| 9 | +.024 | .156 | 0715006206 | .372 | 0715008206 | 150 | - . } . } - | on15006806
& GROVIT®
0] - } . } . ; . . ) . ;
10 | <024 | 156 | 0715007208 | 372 | 0715000206 | 150 | - . ] ] ] - | 015007806

1/4" CHOBERT® | 11 : : : : : ; : : : : -
12 | - : ; : : : : : : :

# S/R rovid fejii huzodszar. Lasd 18-19. oldal.
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Az el6z06 oldalon és az elkovetkezd négy oldalon a szegecsekhez vagy szegecsek csoportjahoz hasznalhaté huzoszarakat és
hazoészar-rugokat talalja. Példaul ezen az oldalon a Chobert-hez és a Grovit-hez tartozokat talalja.

Mig a szegecs méretek mindig inch-esen vannak feltiintetve, addig minden tablazat kétszer szerepel, az inch-es méretek a bal
oldalon, a metrikusak a jobb oldalon. Ezek a ,,Huzdszar valaszték™ tablazatok a ,,Ref. N°” segitségével kereszthivatkozasban
vannak az ,,Ajak valaszték” tablazattal a 14-15. oldalon.

A szegecs testet a huzdoszar végén 1évo fej tagitja szét, amikor azt athuzzak rajta.

Mig a kiilonboz6 szegecsekhez kiilonbozo fej alakok sziikséges (1asd a 19. oldalon), addig tobbféle fejméret sziikséges ahhoz,
hogy megfeleljen a munkadarabon 1év0 furat gyartasi tiirésének, igy a szegecs megfelelden kitagul és kitdlti a furatot.

A til nagy huzoszar-fej tilterhelheti a huzoszarat és a munkafolyamat kdzben meghibasodé huzoszar kilovédhet a gépbol
A tablazatok négy részre vannak bontva huzdszar méret szerint a alaptdl a 3. talméretesig. Minden méret szinkddolt, melyet a
huzoszar-fején megtalalhato.

ALAP HUZOSZAR - ZOLD

REF. | LYUK .t —
SZEGECS | "ne'|mgreT| FEJ | HUZOSZAR ¥ s/R HUZOSZ HUZOSZAR
PART N° 3 PART N° : [ PART N°
1 |ASREC.| 1.84 | 0715006003 | 4.22 | 0715008003 | 1.80 | +.04 | 1.88 | 0715006303 | 4.42 . - | o7150-06803
1 +.09 | 1.93 B - | o715008103 | 1.98 | 07150-06803
2 |ASREC.| 1.84 | 07150-06003 | 4.22 | 07150-08003 | 1.80 | +.04 | 1.88 | 0715006303 | 4.42 . - | 0717006873
W 3§ Gﬁﬁ%ﬁggw 2 +.09 | 1.93 2 - | o715008103 | 1.98 | 07170-06873
3 |ASREC.| 1.84 | 07150-06003 | 4.22 | 07150-08003 | 1.80 | +.04 | 1.88 | 0715006303 | 4.42 : - | o7170-06903
3 +.09 | 1.93 : - | o715008103 | 1.98 | 07170-06903
4 |ASREC.| 1.84 | 07150-07003 | 4.22 | 07150-09003 | 1.80 | +.09 | 1.93 E - | o715009103 | 1.98 | 07150-07803
1/8" CHOBERT® |_5_| ASREC.| 2.24 | 07150-06004 | 5.49 | 07150-08004 | 229 | +.10 | 2.34 | 0715006104 | 6.02 | 0715008104 | 249 | 07150-06804
& GROVIT® 6 |ASREC.| 2.24 | 0715007004 | 5.49 | 07150-09004 | 2.29 | +.10 | 2.34 | 0715007104 | 6.02 | 0715009104 | 2.49 | 07150-07804
7 |ASREC.| 272 | 0715006005 | 6.20 | 0715008005 | 2.54 | +.20 | 2.92 | 0715006105 | 7.21 | 0715008105 | 2.95 | 07170-06875
5/32" CHOBERT®|__
& GROVIT® 8 |ASREC.| 272 | 0715007005 | 6.20 | 07150-09005 | 2.54 | +.20 | 2.92 | 0715007105 | 7.21 | 0715009105 | 2.95 | 07170-07875
8
9 |[ASREC.| 3.35 | 07150-06006 | 6.27 | 07150-08006 | 259 | +.35 | 3.71 | 0715006106 | 813 | 0715008106 | 3.30 | 07170-06876
3/16" CHOBERT®| 9
&GROVIT® | 44 |aspec.| 3.35 | 07150.07006 | 6.27 | 0715009006 | 259 | +.35 | 3.71 | 0715007106 | 8.13 | 0715009106 | 3.30 | 07170-07876
10
T 11 |ASREC.| 4.67 | 07150-06008 | 6.81 | 07150-08008 | 2.79 | +.30 | 4.98 | 0715006108 | 8.38 | 0715008108 | 3.40 | 07150-06808
12 |ASREC.| 4.67 | 0715007008 | 6.81 | 0715009008 | 2.79 | +.30 | 4.98 | 0715007108 | 8.38 | 0715009108 | 3.40 | 0715007808
rer. | LyuK 2. TULMERETES HUZOSZAR - KEK 3. TULMERETES HUZOSZAR - PIROS
SZEGECS e Ve I7OS7A Iy 170 B 170
MERET HUZOSZAR s/R HUZOSZ HUZOSZAR
PART N° . PART N° ; [ PART N°
1 | +.09 | 1.93 | 0715006103 | 4.70 . : . 3 P : 3 - | 0715006803
1
2 | +.09 | 1.93 | 0715006103 | 4.70 . 5 . . s 5 . - | 0717006873
3/32" CHOBERT®I—,
& GROVIT®
3 | +.09 | 1.93 | 07150-06103 | 4.70 5 - - - - - - - | 0717006903
3
4 | +.09 | 193 | 07150-07103 | 4.70 : 5 : : : R : - | 0715007803
1/8" CHOBERT® | 5 | +.25 | 2.49 | 07150-06204 | 6.81 | 07150-08204 | 2,79 | +.35 | 2,59 | 0715006304 | 7.32 | 0715008304 | 3.00 | 07150-06804
&GROVIT® g™ 25 | 2.49 | 07150-07204 | 6.81 | 0715009204 | 2.79 | +.35 | 2.59 | 0715007304 | 7.32 | 0715009304 | 3.00 | 07150:07804
7 | +.38 | 3.10 | 0715006205 | 813 | 0715008205 | 3.30 5 5 2 5 5 - | 0717006875
a/s2~ crosenrolil +63 | 3.35 | 0715006305 | 9.45 | 0715008305 | 3.81 | 07150-06805
& GROVIT® 8 | +.38 | 3.10 | 07150-07205 | 8.13 | 07150-09205 | 3.30 : £ : s £ - | 0717007875
8 +63 | 3.35 | 0715007305 | 9.45 | 0715009305 | 3.81 | 07150-07805
9
3/16" CHOBERT®|_ 9 | +60 | 3.96 | 0715006206 | 9.45 | 0715008206 | 3.81 . . . 5 . - | 0715006806
& GROVIT® 10
10 | +.60 | 3.96 | 07150-07206 | 9.45 | 07150-09206 | 3.81 - - - - - - | 0715007806
1/4" CHOBERT® | 11
12

# S/R rovid feji huzoszar. Lasd 18-19. oldal.
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Az on feladatdhoz sziikséges hizoszar cikkszamot keresse meg, olvassa el az alabbi utasitasokat, miutan Osszegyijtotte a
kovetkez6 informaciokat, melyet lejjebb talal. A valaszok a példara

SZEGECS NEVE
SZEGECS MERETE
ADATLAP

FURAT MERET

lathatok.

MUNKADARAB MOGOTTI HELY
“REF.N®” AZ AJAK VALASZTEK TABLAZATBOL

Vonja ki az ajanlott minimum furat méretet (AS REC.), melyet a szegecs adatlapjan talal a munkadarabon talalhato
furatméretbdl.

Lapozzon a szegecséhez vald ,,Huzdszar valaszték™ tdblazathoz (inch-es/metrikus), melyet a 16-21. oldalakon talalhat
meg.

Kezdje a ,,Standard htizoszar — Z61d” szekcioval és keresse meg a szegecs méretét a bal oldali oszlopban.

Ha kivalasztotta az ajkat, akkor az ott talalhato ,,Ref N°” alapjan keresse ki a szegecs tablazatban a szegecséhez
tartoz6 megfeleld sort. A ,Ref N°” alapjan megtalalhatja a sziikséges huzdszara és huzdszar-rugd
cikkszdmot. Ez a sor folytatodik a tablazat masodik részében ahol 2. és 3. talméretes hiizészarak vannak.

Keresse ki a 'furat méret' oszlopot és valassza ki azt, mely a legkdzelebb all az elsé 1épésben kiszamolt értékhez. Ha
meg van, akkor olvassa le a huzoszar cikkszamot.

Chobert®-hez ¢és a Grovit®-hoz a legtobb huizészar kaphato rovid fejjel is (1asd 19. oldal). A rovid feji htizoszar
csokkenti a huzoszar feliitk6zésének valosziniiségét. Ha a huzdszar feliitkozik, akkor a szegecs feje nem fekszik fel
megfelelden a munkadarabra, melynek kdvetkeztében csokken a szorito erd.

Béarmely méretli huizoszarat valasztja meg kell néznie a 'P' rész alakjat, hogy megfelel6-e. Annyi helynek kell lenni a
munkadarab mdgott, mint ami a szegecs hossza és a 'P' hossza dsszesen, mint ahogy azt a 19. oldali dbra mutatja.
Most olvassa le a megfeleld htizoszar-rugoé cikkszamat a jobb oldali oszlopbol.

A megfeleld szoritdé erét minden esetben el lehet érni kiillondsen akkor, ha a munkadarab furata nagyon kdzel van a kdvetkez6
tulméretes furathoz, mert ilyenkor biztonsagosan valaszthaté egy nagyobb méretli huzoszar és igy nagyobb szoritd erdt lehet
elérni. FIGYELEM! Ez a modszer csokkenti a huzoszar €lettartamat.

BRIV® - INCH

Huzészar vagy huzészar-rugo kivalasztasahoz kévesse afenti utasitasokat

E ALAP HUZOSZAR - Z6LD 1. TULMERETES HUZOSZAR - SARGA RUGO

2/32" BRIV® 13 | AsREC. | 072 0715006013 d19 | +o04 | 078 0715006113 123 0717006873
Brass only 14 | ASREC.| .072 0715006013 119 | +.004 | 076 07150-06113 123 07170-06903
1,3:{'3:1{:;@ 15 | ASREC. | .002 0727106414 120 | +o008 | 007 0727106514 126 07150-06814
Brass, Steel 16 | ASREC. | .002 0727107414 120 | +o008 | 007 0727107514 126 0715007814
5"35};1?3}% 17 | ASREC. | .110 0715006015 136 | +008 | 115 0715006115 142 07170-06875
Brass, Steel 18 | ASREC. | .110 07150:07015 136 | +o008 | 115 0715007115 142 0717007875
5/32" BRIV® 19 | ASREC. | .120 07170-06805 126 | +o008 | 125 0717006825 132 0717006875
St.5teel cniy 20 | ASREC.| 120 07170:07805 126 | +o008 | 125 0717007825 132 0717007875
3/}{&5&“@- 21 | ASREC. | .141 07150-06016 157 | +o008 | 148 0715006116 164 07170-06876
Brass, Steel 22 | ASREC. | .141 07150:07016 157 | +o008 | 148 0715007116 164 0717007876
2/16" BRIVE 23 | ASREC. | 153 07170-06806 150 | +o005 | 158 0717006826 156 07170-06876
St.5teel only 24 | ASREC.| 153 07170:07806 150 | +o005 | .158 0717007826 156 0717007876
&mm BRIV® 25 | ASREC | .179 07150:06018 165 | +o008 | 184 0715006118 171 07150-06846
AL Alloy, Steel | 26 | ASREC | .179 07150:07018 165 | +o005 | 184 0715007118 ] 0715007846

3. TULMERETES HUZOSZAR - PIROS

=S TS RUGO
HUZOSZAR E PART N°
PART N°

2. TULMERETES HUZOSZAR - KEK

3/32" BRIV® 13 | +.008 | .079 0715006213 126 : 8 - - 07170-06873
Brass only 14 | +.008 | 079 0715006213 126 < . - . 0717006903
1/8" BRIV® 15 | +o010 | .102 07271-06614 133 - . - - 0715006814

5 oy,
Brass, Stéel 16 | +.010 | .102 07271-07614 133 - . - - 07150:07814
5_f§|zh|?mv-._ﬁ- 17 | +010 | .120 0715006215 149 : . - - 07170-06875
5 oy,

Brass, Stéel 18 | +010 | .120 0715007215 149 - . - - 07170:07875

5/32" BRIV® 19 5 2 : i E : G G 2
St.Steel only 20 = R : R = 5 5 = R

3/16" BRIVE 21 | +.010 | 151 0715006216 170 | +.012 | 152 0715006316 172 07170-06876

. Alloy,

Brass, Steal 22 | +.010 | .151 0715007216 170 | +012 | .153 0715007316 172 07170-07876

3/16"BRIVE | 23 : z : : : : 2 : :

St.Steel only 24 R R _ R R _ R R R
6mm BRIVE 25 | +010 | .189 0715006218 177 3 : - > 07150-06846

Al Alloy, Steel

26 | +010 | 189 0715007218 177 : . . - 01750-07846




Huzészar fej tipusok és 'P' hosszak

A rozsdamentes Briv szegecsekhez hasznalhatd huzészarak konnyedén felismerhetok a huzoszar fej végén 1évo V' bevagasrol.

Ha ferde ajkakat hasznal, akkor kézzel meg kell hajtani a huzdszarat, hogy kovesse az ajak hajlasat, ezaltal biztosithatd a
szegecsek jo adagolasa, de szamitson r4, hogy a huzdszar gyorsabban elhasznalodik!

<P
CHOBERT®, GROVIT®, SHORT REACH Sy

AVSERT®, AVTRONIC® & (CHOBERT® & § == |
GROVIT® ONLY) T

: ‘P
’ BRIV® sk

BRIV g i (STAINLESS STEEL) O i ;LE]::B
P | I P
RIVSCREW® & N AVLUG® @ & L

[ ot

BRIV® - METRIKUS

.| LYUR UK Hiies
3/32" BRIV® 13 |ASREC. | 1.83 0715006013 3.02 +10 1.93 07150-06113 3.12 07170-06873
Brass only 14 | ASREC. | 1.83 0715006013 3.02 +.10 1.93 07150-06113 3.12 07170-06903
1/8" BRIV® 15 |ASREC. | 2.34 07271-06414 305 | +13 | 246 0727106514 3.20 07150-06814
Brass, Stoel 16 |ASREC. | 2.34 0727107414 .05 | +13 | 246 0727107514 3.20 07150-07814
5 fEIZMI:iIR;V-i- 17 |ASREC. | 2.79 0715006015 345 | +13 | 292 07150-06115 361 07170-06875
Brass, Steel 18 | ASREC. | 2.79 0715007015 345 | +13 | 292 0715007115 3.61 07170-07875
5/32" BRIVE 19 |AsRec. | 2.05 07170-06805 320 | +13 | 218 07170-06825 3.35 07170-06875
St.Steel only 20 |ASREC. | 2.05 0717007805 3.20 +13 318 07170-07825 3.35 07170-07875
316" Bgt;r“u'-ﬁ' 21 |ASREC. | 3.58 0715006016 399 | +13 | 371 07150-061 16 4.17 07170-06876
Brass, Steel 22 | ASREC. | 3.58 0715007016 399 | +13 | 371 07150-07116 4.17 07170-07876
3/16" BRIV® 23 [ASREC. | 3.89 07170-06806 3.81 +13 | 4.01 07170-06826 3.96 07170-06876
St.Steel only 24 |ASREC. | 2.89 0717007806 3.81 +13 | 401 07170-07826 3.96 07170-07876
6mm BRIV® 25 | ASREC | 4.54 07150-06018 418 | +13 | 467 07150-06118 4.34 07150-06846
Al Alloy, Steel 26 | ASREC | 4.54 0715007018 418 | +13 | 467 0715007118 4.34 07150-07846
@E 2. TULMERETES HUZOSZAR - KEK 3. TULMERETES HUZOSZAR - PIROS
3/32" BRIV® +.20 2.01 0?15006213 3.20 § F 2 07170-06873
Brass only 14 +.20 2.01 0715006213 3.20 - : : : 07170-06903
1/g" Blml}m 15 | +25 | 259 07271-06614 3.38 B s 3 X 07150-06814
Brass, Steel 16 | +25 | 2.59 0727107614 3.38 2 - . . 07150-07814
5_;5,]?“:?5;«-3- 17 | +25 | 3.5 0715006215 3.78 . R s 3 07170-06875
Brass, Steel 18 | +25 | 3.5 0715007215 3.78 g 2 E g 07170-07875
5/32" BRIV® 19 g i i : i ¥ 2
St.Steel only 20 R . . R
3,;;].?,-;“:?5?-@ 21 +25 | 2.84 0715006216 4.32 +30 | 2.85 07150-06316 4.39 07170-06876
Brass, Steel 22 | +25 | 284 0715007216 4.32 +30 | 2.85 0715007316 439 07170-07876
3/16" BRIV® 23 : : : g : § :
St.Steel only 24 R _ . R
&mm BRIVE 25 +.25 4.79 0715006218 4.49 - - - - 07150-06846
Al Alloy, Steel
26 | +25 | 479 0715007218 4.49 i . - - 07150-07846
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AVLUG®, AVSERT®, AVTRONIC® & RIVSCREW® - INCH

A huzészar vagy a huzészar-rugé kivalasztasahoz kévesse a 18. oldalon [évé utasitasokat.

ALAP HUZOSZAR - ZOLD 1. TULMERETES HUZOSZAR - SARGA
SZEGECS o FEJ HUZOSZAR 2 FEJ HUZOSZAR
PART N° PART N°
27 | ASREC. | .076 07150-06603 353 | +.005 | .081 0715006703 A78 07150-06803
3/32" AVLUG®
28 | ASREC. | .076 07150-07603 353 | +.003 | .079 0715007703 .368 0715007803
29 | ASREC. | .098 07150-06604 593 % - - 3 07150-06804
1/8" AVLUG®
30 | ASREC. | .098 07150-07604 593 : : : 2 0715007804
Z5nm IA0UNC 31 | As REC. | 0725 07150-06003 145 s s - : 0715006803
SO EeONC | 32 | AS REC. | .088 07150-06004 185 . : : . 0715006804
33 | ASREC. | .070 07170-06025 140 | +.003 | .073 0717006125 140 07150-06803
2.5mm AVTRONIC®
34 | ASREC. | .070 07170-07025 140 | +.003 | 073 0717007125 140 0715007803
35 | ASREC. | .079 07170-06028 150 | +.003 | .082 0717006128 150 0717006528
2.8mm AVTRONIC®| 36 | ASREC. | .079 07170-06028 150 | +.003 | .082 0717006128 150 0717006873
37 | ASREC. | .079 07170-07028 150 | +.003 | .082 0717007128 150 0717007528
2.8mm RIVSCREW®| 38 | ASREC. | - .065 07271-06030 127 : : : : 07271-06630
3.0mm RVSCREW®| 39 | ASREC. | * .065 07271-06030 127 3 E E : 07271-06630
3.5mm RIVSCREW®| 40 | AS REC. | * .0825 07271-06035 132 ; ; : : 07271-06635
4.0mm RIVSCREW® | 41 | asREC. | - .103 07271-06140 150 : - - 3 07271-06640

* These Dimensions are Across Flats

2. TULMERETES HUZOSZAR - KEK 3. TULMERETES HUZOSZAR - PIROS

: =2 e LYUK il
PART N° PART N°
27 - - : - . 5 . .
3/32" AVLUG® —
29
1/8" AVLUG®
30

2 BN | 31
30mm 632 UNC | 35
@

AVSER : : : : i
33 | +006 | .076 0717006225 140 : : : . 0715006803
2.5mm AVTRONIC®
34 | +006 | .076 0717007225 140 - : - - 0715007803
35 | +.006 | .085 0717006228 150 ; . . : 0717006528
2.8mm AVTRONIC®E | 36 | +.006 | .085 0717006228 150 : ‘ : . 0717006873
37 | +.006 | .085 0717007228 150 : : - - 0717007528

2.8mm RIVSCREW® | 38
3.0mm RIVSCREW® | 39
3.5mm RIVSCREW® | 40
4.0mm RIVSCREW® | 41
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AVLUG®, AVSERT®, AVTRONIC® & RIVSCREW® - METRIKUS

A huzészar vagy a huzészar-rugé kivalasztasahoz kévesse a 18. oldalon [évé utasitasokat.

ALAP HUZOSZAR - ZOLD 1. TULMERETES HUZOSZAR - SARGA
SZEGECS o FEJ HUZOSZAR 2 FEJ HUZOSZAR
PART N° PART N°
27 | ASREC. | 193 07150-06603 897 | +10 | 2.06 0715006703 1214 | 0715006803
3/32" AVLUG®
28 | Asrec. | 193 0715007603 897 | +10 | 201 0715007703 9.35 | 0715007803
20 | ASREC. | 249 07150-06604 15.06 : : s ; 0715006804
1/8" AVLUG®
30 | Asrec. | 249 0715007604 15.06 : : : . 0715007804
25mm, SHAUNC |31 | Aspec. | 1.84 0715006003 3.68 : - : - 0715006803
O Erte 32 | ASREC. | 224 07150-06004 470 : - : - 0715006804
33 | ASREC. | 1.78 07170-06025 356 | +07 | 1.85 0717006125 356 | 0715006803
2.5mm AVTRONIC®
34 | Asrec. | 178 0717007025 356 | +07 | 185 0717007125 356 | 0715007803
35 | ASREC. | 201 07170-06028 381 | +07 | 2.08 0717006128 3.81 | 0717006528
2.8mm AVTRONIC® | 36 | ASREC. | 2.01 0717006028 381 | +07 | 2.08 0717006128 381 | 0717006873
37 | AsRec. | 201 0717007028 381 | +07 | 2.08 0717007128 3.81 | 0717007528
2.8mm RVSCREW®| 38 | ASREC | * 1.65 07271-06030 3.23 : : . : 07271-06630
3.0mm RVSCREW®| 39 | ASREC. | * 1.65 07271-06030 3.23 : E - ; 07271-06630
3.5mm RIVSCREW®| 40 | ASREC. | - 2.10 07271-06035 3.35 : I : ! 07271-06635
4.0mm RVSCREW®| 41 | ASREC. | ~ 2.62 07271-06140 3.81 : : i E 07271-06640

* These Dimensions are Across Flats

2. TULMERETES HUZOSZAR - KEK 3. TULMERETES HUZOSZAR - PIROS
SZEGECS ; HUZOSZAR HUZOSZAR ﬂ
PART N° : PART N°
3/32" AVLUG® | . . - - - - - -

/3 28

20
1/8" AVLUG®

30

25 | 31

3.0 2 ONC | 32

AVSER
33 | +15 | 193 0717006225 3.56 . : . : 0715006803
2.5mm AVTRONIC®
34 | +15 | 193 0717007225 3.56 - : ! : 0715007803
35 | +15 | 216 0717006228 3.81 . . - . 0717006528
2.8mm AVTRONIC® | 36 | +.15 | 216 0717006228 3.81 . : : : 0717006873
37 | +15 | 216 0717007228 3.81 : : ; . 0717007528

2.8mm RIVSCREW®R | 38
3.0mm RIVSCREW®R | 39
3.5mm RIVSCREW® | 40
4.0mm RIVSCREW® | 41
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A gép karbantartasa

Altaldnos karbantartast és atfogo vizsgalatot évente vagy 500000 szegecsenként el kell végezni.

Fontos!

A munkaltato felel6s azért, hogy a karbantartasi utasitas eljusson a megfelelé személyhez.
A géppel dolgozé személy ne vegyen részt a gép karbantartasaban, javitisaban, hacsak nem lett megfelel6en
kiképezve.

Naponta

*  Minden nap hasznalat el6tt, ha nincs kend olaj a 1égrendszerben, akkor cseppentsen néhany csepp kend olajat a
nyomasfokoz6 levegd bemenetébe. Ha folyamatosan hasznalatban van a gép, akkor 2-3 oranként le kell kapcsolni a
gépet a levegd forrasrol és meg kell olajozni a fenti modon.

«  Ellendrizze a levegd ¢s olaj tomitettséget. Ha sériilt csovezetéket vagy csatlakozot talal cserélje a vezetéket vagy a
csatlakozot.

* Ha nincs sziiré a nyomas szabalyzon, akkor fivassa ki a vezetékbdl a felgyiilemlett koszt vagy vizet mieldtt
csatlakoztatja a nyomasfokozohoz. Ha van sziir6, akkor viztelenitse.

« Ellenérizze, hogy a megfeleld a fej egységet szerelték-e a gépet.

»  Ellendrizze a hizdészar elhasznalddott-e vagy sériilt-e illetve a hasznalat mennyiségét (olvassa el a 4. oldalon talalhato
biztonsagi eléirasokat).

Hetente
*  Végezze el a napi karbantartasnal leirtakat

«  Szerelje ki, vizsgélja, tisztitsa és zsirozza meg a huzdpofakat (lasd “Huzopofa henger” a “Karbantartas” részben 24.
oldal).

»  Ellendrizze az olaj szintet a nyomasfokozéban, melynek nagyjabol 12mm-re kell lennie a plexi alatt.

Moly lithium zsir EP 3753 biztonsagi adatlap

A lithium zsirt kiilon lehet megrendelni, a cikkszamot a javitd készlet oldalon taldlja (23).
Elsésegély

BOR: Mivel a zsir teljesen vizallo, ezért a legjobban emulgeald kéztisztitoval lehet eltavolitani.
LENYELES: Igyon meg 30 ml magnéziumos tejet.

SZEMEK: Irritalé, de nem kéros. Oblitse ki vizzel és forduljon orvoshoz.

Tiiz

Lobbanas pont 220 °C felett. Nem gytlékony. Olthaté CO2-vel, halonnal és vizzel.
Kornyezet

Engedélyezett szemétlerakd helyre vagy szemétégetdbe vigye a felesleget.

Kezelés

Hasznaljon védé krémet vagy olaj allo kesztytit.

Tarolas

Tartsa tavol h6tol és oxidald anyagoktol.
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Karbantarté/szerelé csomag

Minden szervizelés esetén hasznalja a 07900-05300 cikkszamu szerviz készletet.

ALKATR. SZ.

SERVICE KIT

| N° OFF | ALKATR.SZ. |

0790000157
07900-00006
0790000446
07900-00603
0790000520
07900-00521
07900-00602
07900-00595
0790000434
07900-00237
07900-00012
07900-00008

CIRCLIP PLIERS

SPATULA

EXTRACTOR

BARREL VICE JAWS

3/8" ROD

1/4" ROD

‘0" RING ASSEMBLY BULLET
18mm SPANNER

32mm SPANNER

3/8" x 5/16" B.S.W. SPANNER
3/16" x 5/8" SPANNER

/16" x 1/2" SPANNER

L T L S S T e ]

07900-00352
07900-00710
07900-00725
07900-00243
07900-00717
07900-00013
07900-00617
07900-00469
07900-00488
07900-00351
07900-00224
07900-00225
07992-00020

SEAL REMOVAL HOOK

BARREL PLUG REMOVAL SPANNER
BULLET

SCREWDRIVER

INTENSIFIER SPANNER

1/g" ALLEN KEY

LOCTITE MULTLGASKET 574 50ml PACK
2.5mm ALLEN KEY

(MKI) INTENSIFIER SPANNER

3mm ALLEN KEY

4mm ALLEN KEY

5mm ALLEN KEY

80g TIN MOLY LITHIUM GREASE EP 3753

e T e S S e T T e e

Figyelem: A csavarkulcs méretek a sik részek kozotti tavolsagot jelentik, hacsak nincs masképp jelezve.
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Minden 500000 szegecselés utan szét kell szedni a gépet és 1 alkatrészeket kell beépiteni az elhasznalodottak vagy sériiltek
helyett. Minden 'O' gyfiriit ki kell cserélni és meg kell zsirozni a Moly Lithium EP 3753 az &sszeszerelés el6tt.

Fontos!

A biztonsagi eléirasokat a 4. oldalon talalja.
A munkaltato felel6s azért, hogy a karbantartasi utasitas eljusson a megfelel6 személyhez.
A géppel dolgoz6 személy ne vegyen részt a gép karbantartasaban, javitisaban, hacsak nem lett megfeleléen
kiképezve.

Szerelés elott a 1égtomlot le kell kapcsolni a géprol.
A szétszerelést tiszta koriilmények kozott végezze.

A 07530 MKII és a 07532 MKII szétszedése kiilon keriil bemutatasra. A 07530 MkII-hoz tartozo utasitasokat alabb talalja, mig
a 07532 MKkII-hoz tartozokat a 26-27. oldalon. A félkovér szamok az altalanos Osszeszerelési és alkatrész listara hivatkoznak
géptipustol fliggéen 28-31. oldalon.

Mielé6tt szétszerelné a gépet szedje le a fej egységet.

Teljes szerviz esetén azt javasoljuk, hogy az alabbi sorrendet tartsa be:
— csatlakoztassa le a gépet a levegd halozatrol.
— csatlakoztassa le a pisztolyt a nyomasfokozorol.

A 07530-02200 MKkll szétszerelése

A 07532-02200 MKII szétszedéséhez nézze meg a 26-27. oldalt.

Huzépofa szorité henger

« Tavolitsa el a klipszet 47, majd a huzza le a hatsé zaré kupakot 38.

+ Az ott taldlhatdé imbusz csavarok 44 koziil csavarjon ki egyet, hogy a tilnyomast kiengedje, majd tavolitsa el a
masodik csavart is 44.

»  Huzza ki a hatso zaro fedelet 46.

« Téavolitsa el a huzdopofa alkatrészeket, beleértve a hatsé hizopofa dugattyujat 14, a rugot 13 huzdpofakat 9 és a
huzopofa hazat 8.

* A dugattyurud vezérld végén 1évo zarocsavart tavolitsa el egy imbuszkulcs segitségével és tavolitsa el a fémrudat a
dugattyihaz nyilasan at.

» A huzopofa tartdt tisztitsa meg egy 4,7 mm-es furdval, majd helyezze vissza a dugattyu rud vezérlét egy nem
kikeményedo tomité anyaggal példaul: Loctile Multi-gasket 574.

«  Tévolitsa el a dugattyun 1év6 'O' gytrt 10.

»  Egy imbuszkulcs segitségével tavolitsa el a mind az 6t burkolati csavart 34, 39 és anyat 33.

*  Fogja be a csdvet 25 lagy pofas satuba, hogy nehogy megsériiljon.

»  Karos csdkulcs segitségével csavarja ki a cs6 dug6t 7 , a cs6 25 elfordulasat megakadalyozando hasznaljon nyilt végii
csavarkulcsot.

»  Szerelje le a hizopofa részhez kapcsolodo légvezetéket 12 a kapcsold blokkrol 28 és huzza ki a huzoépofa hengert 6.

»  Tévolitsa el az 'O’ gylirtit 4, a rugd tamaszt 15 €s a cs6 visszatéritd rugot 16.

* A rugd 13 hosszanak terhelés nélkiil 38,1 mm-nek kell lennie. Cserélje ki ha sziikséges.

+  Kenje be a huzépofakat Moly Lithium zsirral sszeszerelés elott.

+  Osszeszerelés forditott sorrendben.

Hidraulikus dugattyu

+  Tévolitsa el a huzépofa hengert 6, azt eldbb leirtak szerint.

« Fogja be a gép testet 19 1lagy pofas satuba az anyag sériilésének elkeriilése érdekében. Tavolitsa el a 16ket hatarolot
17.

+ Fogja be a csovet 25 lagy pofas satuba, majd tavolitsa el a testet 19 a cs6érdl 25 (kis mennyiségti hidraulikus olaj fog
tavozni).

«  Ovatosan tavolitsa el a dugattyut 18, nehogy megsértse a dugatty(i hengert.

+  Tavolitsa el a tomitést 3.

* Az l-es tomitést nehéz tonkretétel nélkiil eltavolitani, de a tisztitds alatt a helyén maradhat (nem része a tisztitasi
eljarasnak). Ha cserélni kell az 1-es tomitést, akkor az alabbiak szerint jarjon el.

* A szerel6lapot (mlianyag csavarhizo) hasznalva feszitse le a tomitést 1 a testrdl 19, ne tegyen kart a dugattyt
hengerben vagy a vajatban. A levett tomitést ki KELL cserélni.

-24-



« A tomités 1 Gjra behelyezéséhez csavarja ki a hidraulikus csé szerkezetet (gégecsd) 22 és helyezzen be egy tartalék
leeresztd dugot 2 amit addig csavarjunk be, mig egy szintbe nem ér a henger belso falaval.

+ A maésik bent 1€v0 légtelenitd csavart csavarjuk ki mig egy szintbe nem ér a henger bels6 falaval. Ezaltal konnyedén
be lehet helyezni a tomitést a test hatso része feldl.

»  Jol zsirozza meg a tomitést és bizonyosodjon meg rdla hogy a tdmités a nyitott végével a huzdpofa vége felé alljon.

+  Osszeszerelés forditott sorrendben.

Miikodtetbé kapcsolo

« A szétszedéshez tavolitsa el a burkolatot, ahogy az az el6z6ekben le lett irva.

*  Minden légvezetéket kdsson le rola dvatosan. Vegye ki a kapcsold egységet.

+  Csavarkulcs segitségével csavarja ki és tavolitsa el a rugds csavart 49. Vigyazzon a rugéra 50!
«  Vegye le az 'O’ gylrit 53, de Ggy hogy ne sértse meg a tengelycsapot 54, se a rugods csavart 49.
«  Tisztitsa meg és szerelje Ossze egy 1) 'O’ gytrivel 53.

* A rugd 50 hosszanak terhelés nélkiil 12,7 mm-nek kell lennie. Cserélje ki ha sziikséges.

«  Osszeszerelés forditott sorrendben.

Huzoépofa kapcsoloszelep

«  Ugy lett tervezve, hogy minimalis karbantartas igényeljen a gép hasznélata soran.

»  Ha sziikséges szétszedni, akkor a kdvetkezdket tegye:

» Imbuszkulcs segitségével lazitsa meg a 27-es csavart, mely a cs6hdz 25 rogziti. Tavolitsa el a htizopofa kapcsold
szelepet.

«  Csavarhuzodval 6vatosan tavolitsuk el a huzopofa befogdba 29 rogzitett csillagcsavart 26, majd tavolitsuk el a csavart.

»  Tavolitsa el a huzdpofa befogot 29 a vazbol 28.

«  Ovatosan vegye le az 'O' gytiriiket 31 a hiizopofa befogorol 29, hogy ne sértse meg a hiizépofa befogot.

«  Tisztitsa meg a huizoépofa befogot, majd rakja fel az j 'O’ gytirtiket 31. Tegye vissza a vazba 28, figyelembe véve a
helyes helyzetét.

+ Rakjon 1j csillagesavart 26 a huzopofa befogdba, de a rid megfogasahoz lagy satu pofat hasznaljon. NE
HASZNALJON A SZUKSEGESNEL NAGYOBB EROT.

Osszeszerelés forditott sorrendben.

Huzoépofa visszacsapo szelep

* A huzdépofa visszacsapd szelep 21 a gép markolataban talalhato.

« Eltavolitasdhoz nyomja meg a vég rogzitéket és a gyors csatlakozo elején 1évé gylirli benyomasaval vegye ki a kék
mianyag csdvet mindkét végeébal 23.

* A beszerelésnél figyeljen az iranyra.

Fogantyu és a lezar6 sapka

«  Tisztitsa meg és ellendrizze dket sériilést vagy repedést keresve.

Visszafutas gatlo

«  Tisztitsa meg és alkalmanként enyhén olajozza meg a visszafutas gatlot 5.
Fontos!

Napi és heti ellen6rzés mellett is ellendrizze a gépet.
Szerelés utan és miikodtetés el6tt mindenképpen fel kell tolteni olajjal a gépet
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A 07530-02200 Mkll szétszedése

A 07530-02200 MKII szétszedéséhez nézze meg a 24-25. oldalt.

Huzépofa szorité henger

Tavolitsa el a klipszet 54, majd a huzza le a hatsé zaré kupakot 45.

Az ott talalhatd imbusz csavarok 51 koziil csavarjon ki egyet, hogy a tulnyomast kiengedje, majd tavolitsa el a
masodik csavart is S1.

Nyomja be a hatso dugot 53 a rugd iranyaba 20 és engedje el gyorsan, igy a hatsé dugo 53 kiesik.

Tavolitsa el a htizopofa alkatrészeket, beleértve a hats6 hizoépofa dugattytjat 21, a rugét 20 huzdpofakat 16 és a
huzoépofa hazat 15.

A dugattyurad vezérld végén 1évo zardcsavart tavolitsa el egy imbuszkulcs segitségével és tavolitsa el a fémrudat a
dugattyihaz nyilasan at.

A huzopofa tartot tisztitsa meg egy 4,7 mm-es furdval, majd helyezze vissza a dugattyt rud vezérlét egy nem
kikeményedo tomité anyaggal példaul: Loctile Multi-gasket 574.

Tavolitsa el a dugatytn 1évé 'O gytiriit 17.

Egy imbuszkulcs segitségével tavolitsa el a mind az 6t burkolati csavart 41, 46 és anyat 40.

Fogja be a csovet 31 lagy pofas satuba, hogy nehogy megsériiljon.

Karos csdkulcs segitségével csavarja ki a cs6é dugot 14 , a csé 31 elfordulasat megakadalyozandd hasznaljon nyilt
végl csavarkulcsot.

Szerelje le a hizopofa részhez kapcsolodo 1égvezetéket 19 a kapesold blokkrol 35 és huzza ki a hizépofa hengert 12.
Tavolitsa el az 'O' gytiriit 10, a gumi szalagot 22 és a cs6 visszatéritd rugdt 13.

A rugd 20 hosszanak terhelés nélkiil 38,1 mm-nek kell lennie. Cserélje ki ha sziikséges.

Kenje be a htizopofakat Moly Lithium zsirral dsszeszerelés elott.

Osszeszerelés forditott sorrendben.

Hidraulikus dugattyu

Tavolitsa el a hizopofa hengert 12, mint ahogy azt eldbb leirtak szerint.

Fogja be a gép testet 25 lagy pofas satut hasznalva az anyag sériilésének elkeriilése érdekében. Tavolitsa el a 16ket
hatarolot 23.

Fogja be a csovet 31 lagy anyagot hasznalva, majd tavolitsa el a testet 25 a cs6rdl 31 (kis mennyiségii hidraulikus olaj
fog tdvozni).

Ovatosan tavolitsa el a dugattytt 24, nehogy megsértse a dugattyd hengert.

Tavolitsa el a tomitést 9.

Az 1-es tomitést nehéz tonkretétel nélkiil eltavolitani, de a tisztitds alatt a helyén maradhat (nem része a tisztitasi
eljarasnak). Ha cserélni kell az 1-es tomitést, akkor az alabbiak szerint jarjon el.

A szerel6lapot (mlanyag csavarhuzd) hasznalva feszitse le a tomitést 1 a testrél 25, ne tegyen kart a dugattyu
hengerben vagy a vajatban. A levett tomitést ki KELL cserélni.

A tomités 1 0jra behelyezéséhez csatlakoztassa le a hidraulikus cs6 szerkezetet 63 és az Osszes érintett csovet.
Csavarja ki az 6nzar6 kapcsolot 6, tavolitsa el a felfiiggesztot 4, csavarja ki a felsé cs6 adaptert 2 és helyezzen be egy
tartalék leereszté dugot 30 amit addig csavarjunk be, mig egy szintbe nem ér a henger bels6 falaval.

A masik bent 1év6 1égtelenitd csavart csavarjuk ki mig egy szintbe nem ér a henger bels6 falaval. Ezaltal konnyedén
be lehet helyezni a tomitést a test hatso része feldl.

Jol zsirozza meg a tomitést €s bizonyosodjon meg rdla hogy a tomités a nyitott végével a huzopofa vége felé alljon.
Osszeszerelés forditott sorrendben.

Miikodtetbé kapcsolo

A szétszedéshez tavolitsa el a burkolatot, ahogy az az el6zdekben le lett irva.

Minden légvezetéket kosson le rola 6vatosan. Vegye ki a kapcsolo egységet.

Csavarkulcs segitségével csavarja ki és tavolitsa el a rugos csavart 56. Vigyazzon a rugora 57!
Vegye le az 'O’ gytirlit 60, de ugy hogy ne sértse meg a tengelycsapot 61, se a rugds csavart 56.
Tisztitsa meg és szerelje 6ssze egy 0j 'O’ gytiriivel 60.

A rugd 57 hosszanak terhelés nélkiil 12,7 mm-nek kell lennie. Cserélje ki ha sziikséges.
Osszeszerelés forditott sorrendben.

Huzopofa kapcsoloszelep

Ugy lett tervezve, hogy minimalis karbantartas igényeljen a gép hasznalata soran.
Ha sziikséges szétszedni, akkor a kovetkezoket tegye:
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» Imbuszkulcs segitségével lazitsa meg a 34-es csavart, mely a cs6hdz 31 rogziti. Tavolitsa el a htizopofa kapcsold
szelepet.

+  Csavarhtuizoval 6vatosan tavolitsuk el a hizopofa befogoba 33 rogzitett csillagesavart 36, majd tavolitsuk el a csavart.

»  Téavolitsa el a huzdpofa befogot 36 a vazbol 35.

*  Vegye le az 'O’ gytiriiket 36 a hiizopofa befogordl 38, ne sértse meg azt.

«  Tisztitsa meg a huzopofa befogot, majd rakja fel az j 'O’ gyfirtiket 38. Tegye vissza a vazba 35, figyelembe véve a
helyes helyzetét.

+ Rakjon 1j csillagesavart 33 a huzopofa befogdéba, de a rid megfogasahoz lagy satu pofat hasznaljon. NE
HASZNALIJON A SZUKSEGESNEL NAGYOBB EROT.

+  Osszeszerelés forditott sorrendben.

Huzépofa visszacsapo szelep

« A huzdpofa visszacsapo szelep 26 a gép markolataban talalhato.

«  Eltavolitasdhoz nyomja meg a vég rogzitdket és a gyors csatlakozo elején 1évé gylirli benyomasaval vegye ki a kék
milanyag csovet mindkét végébdl 27.

* A beszerelésnél figyeljen az iranyra.

Fogantyu és a lezar6 sapka

»  Tisztitsa meg és ellendrizze dket sériilés vagy repedés utan kutatva.

Visszafutas gatlé

«  Tisztitsa meg és alkalmanként enyhén olajozza meg a visszafutas gatlot 11.
Fontos!

Napi és heti ellenorzés mellett is ellendrizze a gépet.
Szerelés utan és miikodtetés elott mindenképpen fel kell tolteni olajjal a gépet
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Nyomasfokoz6 07531-02200 szétszerelési utasitas

«  Szétszedés elott csatlakoztassa le a nyomasfokozo 1égbemenctét 22 a levegd halozatrol.
«  Csavarja ki a négy csavart 27 imbusz kulcs segitségével, majd tavolitsa el a védd burkolatot 24.
» Csatlakoztassa le a ravaszhoz tartozd csoveket (22-es elem a 28. oldalon vagy 29-es elem a 30. oldalon) a
nyomasfokozorol (43-as és 48-as szeleprdl, gy hogy benyomja a kiils6 gytiriit és kihtizza a csovet).
« Tavolitsa el a 4-es fedSlapot és a 35-0s tOmitést, miutan kicsavarta a csavarokat 37 imbuszkulccsal és leszedte az
alatéteket 36.
*  Vizsgalja meg a tomitést, hogy sériilt-e, ha rendben van, akkor azt hasznalja dsszeszereléskor is.
+  Ontse ki a nyomésfokozo olaj tarol6jabol az olajat egy biztonsagos olaj gyiijté edénybe.
«  Csavarkulcs segitségével tavolitsa el a gyors csatlakozot 32 a 31-es csatlakozoval és a 33-as tomitésekkel egyiitt.
« A rdgzité csavarok kicsavarasa utan tavolitsa el a nyomasfokozo szelepét 43 vagy 48, ugy hogy az 'O’ gytirii 21, mely
a nyomasfokozo testében van, a helyén maradjon.
+ Csavarja ki a 19-es csavart egy imbuszkulcs segitségével, majd tavolitsa el a hangtompit6é fedél burkolatat 16, a
hangtompitot 15, a tavtartot 18 és a tamaszto tanyért 20.
*  Huzza ki a 6 mm-es milanyag csovet 41 a vakuumcsatlakozobol 42.
* A nyomasfokozo alja feldl van két lyuk ezeken keresztiil egy 3 mm-es imbuszkulccsal csavarja ki a vakuum
csatlakozokat 42. Figyelem:
» A vakuum csatlakozok Loctile 574-el vannak rogzitve és tomitve.
»  Hanehéz kiszedni, akkor a vdkuum csatlakozokat ki lehet furni egy 4,7 mm-es faréval.
* A vakuum csatlakozok sszeszereléséhez 42 kdvesse az alabbiakat:
»  Kenje be a vakuum csatlakozokat megfeleld alapozoéval példaul Perma Bond A905.
+  Tegyen egy csepp Loctile 574-et a nyomasfokozo menetes furataba.
* A nyomasfokozo6 alja fel6li lyukon keresztiil helyezzen be egy imbuszkulcsot. Vigyazzon, hogy az imbusz
kulcs ne legyen Loctile ragasztos, mikor a vakum csatlakozoba helyezi.
»  Forgassa az imbusz kulcsot, mikozben adagolja a Loctile 574-et a vakuum csatlakoz6 aljara.
«  Csavarja be a vakuum csatlakozot a nyomasfokozoba, bizonyosodjon meg arr6l, hogy megfelelé mennyiségii
Loctile 574 van az illesztés aljaban tigy, hogy a menet nem latszik.
« Egy csavarhuzo segitségével ovatosan tavolitsa el a belsé rogzitégytrit 14. Tisztitsa meg és ellendrizze a véajat
sériilésmentességét.
» A kiszedd célszerszam 'apa' részét csavarja be a hats6 fed6lapba 12, majd tavolitsa el a nyomasfokozo hiivellyel 28 és
az 'O’ gytirtikkel 10 és 13 egyiitt.
* A nyomasfokozo eliils6 nyilasan keresztiil egy rad segitségével nyomja ki a dugattyt radjat 9 a dugattyuval egyiitt.
«  Megfelel6 inbuszkulcs segitségével csavarja ki a két 25-6s csavart és tavolitsa el a hatsd fedélapot 12 a nyomasfokozd
hiivelyérdl 28.
« Tavolitsa el a tomité dugot 7 egy villaskulecsal.
* A nyomdsfokoz6 haz eliilsé nyilasan keresztiil egy rud segitségével nyomja ki a tomités hdzat 5, az 'O’ gytrtikkel és a
tomito ajkakkal egyiitt.
« Tavolitsa el a 34-es szelephazat csavarkulcs segitségével. Tisztitsa meg egy alacsony nyomasu légfuvoval.
* Szedje le a dugattya rudat 9 a dugattytr6l 11 ugy, hogy befogja a rad elsé 20 mm-ét egy lagy pofas satuba, hogy
nehogy megsértse a dugattyt munkafeliiletét.
» A 17-es kontra anyat egy megfelel6 kulccsal csavarja le.
+  Osszeszerelés forditott sorrendben. Figyeljen a kovetkezokre:
»  Tisztitsa meg az 0sszes alkatrészt és az 0sszes 'O’ gylrit cserélje ki.
+  Zsirozzon meg minden tomitést a Moly Lithium zsirral.
* A szelephazat 34 menettomitd anyaggal kell visszaszerelni.
* A dugattytit 4j anyaval 17 rakja dssze.
+ A hatso feddlapot 12 megfelelden kell a bels6 biztositod gytrtire 14 helyezni. A gépet nem szabad miikddtetni,
mig a hatso6 feddlap nincs a helyén.

Fontos!

Szerelés utan és mitkddtetés elétt mindenképpen fel kell tolteni olajjal a gépet
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Nyomasfokozé 07531-02200

*Figyelem néhany gép
esetében nincs meg ez az
alkatresz.

27 26 25 T 24 23 A'B'NYIL IRANYABOL NEZVE

43

53 52 5]

AZ 'A' NYIL IRANYABOL NEZVE

07531-02200 PARTS LIST
T 2 e

07003-00037 | SEAL 07531-00201 | SLEEVE
07240-00211 | FILLER SCREW - 29 07003-00337 | LIP SEAL
07001-00418 | BLEED SCREW 1 30 |07003-00336 | LIP SEAL
07240-00210 | COVER PLATE 31 |07005-00406 | CONNECTOR
71420-02006 | SEAL HOUSING - 32 | 07005-00759 | QUICK RELEASE CONNECTOR
07003-00153 | 'O'RING - 33 | 07003-00142 | SEAL
71420-02007 | SEAL PLUG 34 | 0724000400 | VALVE HOUSING ASSEMBLY
71420-02300 | BODY ASSEMBLY 35 | 0724000208 | GASKET
9 | 71420-02008 | PISTON ROD - 36 | 07002-00073 | WASHER
10 | 07003-00182 | 'O'RING 1 37 | 07001-00554 | SCREW
11 | 07531-00202 | AIR PISTON - 38 | 07007-01504 | LABEL
12 | 07531-00204 | END COVER - 39 | 0724000217 | LABEL
13 | 07003-00183 | 'O'RING 1 40 | 07531-00205 | LABEL
14 | 07004-00069 | RETAINING RING 1 41 |07005-00596 | * &mm PLASTIC TUBE
1

O~ AWM=

[ T e R e O e N el N
—

B e L T R e O M il T e S e e e R S e S I N R S S = S =

15 | 07240-00213 | FOAM SILENCER 42 10724500103 | * VACUUM CONNECTOR 2 5
16 | 07240-00214 | SILENCER COVER - 43 | 07005-00590 | COMPAIR VALVE 1 1
17 | 07002-00017 | NUT 1 44 107005-01431 | BULKHEAD CONNECTOR 1 1
18 | 07240-00215 | SPACER - 45 | 07005-00668 | M5 PLUG 1
19 | 07001-00417 | SCREW 1 46 | 07005-00670 | M5 SEALING RING 1
20 | 07240-00216 | RETAINING PLATE - 47 |07005-01084 | 4mm PLASTIC TUBE (150mm) | -
21 | 07003-00042 | 'O'RING 1 48 | 07005-01524 | FESTO VALVE 1
22 | 07005-00041 | CONNECTOR - 49 |07001-00176 | SCREW 3
23 | 07003-00065 | WASHER - 50 | 07007-00292 | 1/4"BSP REDCAP 1
24 | 07240-00220 | PROTECTION PLATE - 51 |07005-00647 | CONNECTOR it
25 | 07001-00375 | SCREW - 52 |07005-01085 | 6mm PLASTIC TUBE (150mm) | -
26 | 07003-00238 | 'O'RING 1 53 | 07005-00855 | BULKHEAD UNION 1
27 | 07001-00396 | SCREW - 54 | 07007-01503 | LABEL 1
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Vezérlo szelep 07005-00590 szétszerelési utasitas

Kérjiik vegye figyelembe, hogy az utasitasok a légbemenet iranyabol értendok.
A karbantartas csak az 'O’ gylriik cseréjére vonatkozik.

«  Csavarja ki a 24-es csavart s vegye ki a vezérld egységet.

»  Tévolitsa el a 11-es dugattytt és vegye le réla a 3, 10, 4 és 5-6s 'O' gytriket.

« Tévolitsa el a 26 és 21-es csavarokat és vegye le a 22 és 25-6s feddsapkakat.

»  Téavolitsa el a 12 és 18-as dugattytt és vegye le rola a 7 és 9-6s 'O’ gylirtiket.

*  Vegye ki a 16-os dugattytt a furatbol, de vigydzzon ne sértse meg a dugattyu feliilletét. Tavolitsa el a 14 és 17-es
alatéteket, 'O' gytrit 8, tavtartokat 15 és 'O' gytirtit 6 a szelephaz mindkét végébol.

«  Tévolitsa el mind az 6t illeszt6 'O’ gyirit 4.

»  Dobja ki az 6sszes kiszedett 'O' gytirtit.

«  Tisztitsa meg az alkatrészeket parafinnal vagy spiritusszal. NE HASZNALJON OLDOSZERT. Szaritson meg minden
alkatrészt.

»  Enyhén kenje meg CENTOPLEX 2-vel a szelephaz 23 furatait, a vezérld szelep hazat 19, mindkét fedésapkat 22, 25
¢s minden uj 'O’ gylrtt.

« Rakjon 1j 'O' gytiriit a 10, 4 és 5-0s helyre a 11-es dugattyura és helyezze be a vezérlo szelep hazba.

+ Rakjon yj 'O' gytiriit a 3, 10 és 6-0s helyre a vezérld szelep hdzba, majd helyezze ra a fed6 darabot 20 és rogzitse a
vezérld szelep hazat a f6 szelep hazra 23 a 24-es csavarral. Bizonyosodjon meg arr6l, hogy az illeszté tomitések
hazanak eldlapja felfelé all és a G1/4 az aljan van. Vizsgalja meg, hogy a 11-es dugattyut helyesen helyezte-e be.

«  Ugyanabban a helyzetben 4116 {6 szelep hazra 23, rakja ra a 17-es z61d alatétet a bal oldalra.

* A vezérld jobb oldalarol kezdve szerelje be felvaltva az 'O' gytrtiket 8 és a tavtartokat 15 (6 tomités és 5 tavtartd) és
végiil rakja a helyére a 14-es fehér alatétet.

* Enyhén kenje be a 16-os dugattyt CENTOPLEX 2-vel és csusztassa keresztiil az orsot az elobb behelyezett
tomitéseken és tavtartokon keresztiil.

*  Helyezzen 'O' gytirit 9, 7 a megfelel618 és 12-es dugattytkra és rakjon 'O' gylirtiket 6 a f6 szelephdz 23 végeire.

« Helyezze be a dugattyukat a fedésapkaba 25, 22 és szerelje fel a feddsapkat a szelepre, arra figyelve, hogy a
dugattytrudak illeszkedjenek, ahol a dugattytk 16 végei talalhatok.

»  Rogzitse a hatso fedelet a fodugattyt hazhoz 23 a 26-0s és 21-es csavarokkal.

»  Rakja vissza mind az 6t illeszt6 'O’ gylirtit 4 a {6 szelep hazba.

« Ha a vezérl6 rész csOcsatlakozasa sériilt, akkor cserélje ki a milanyag kozdarabot 2 és szedje ki az 'O' gylriit 1 a
biztosité dugobol 27.

« Rakjon fel 4j 1-es'O' gytirtit és helyezze a miianyag foglalatot 2 a biztositdé dugora 27.

Fontos!

Szerelés utan és miikddtetés el6tt mindenképpen fel kell tolteni olajjal a gépet
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Vezérl6 szelep 07005-00590

06060

AZ'A' IRANYABOL NEZVE

ILLESZTO 'O’ GYURU

21

IAI

07005-00590 VALVE PARTS LIST

MEM| PARTN® DESCRIPTION ‘ QTY ‘SPARE TEM| PARTN° DESCRIPTION ‘QTY ‘SPARES
1 |07005-00599 | * 'O’ RING N G + SPACER 5
2 | 0700500598 | * PLASTIC COLLET A T + sPoOL 1
3 |07003-00204 | * '0' RING U I I + WASHER 1
4 |0700300103 | * '0' RING 6 | - |18 + PISTON 1
5 |07003-00042 | * '0' RING ' B T t BODY 1
6 |07003-00121 | * '0' RING 2| - |20 z + TOP CAP 1
7 | 0800500127 | * '0' RING 1| - |a : + SCREW 2
8 |07003-00105 | * '0' RING 6 | - |2 ; + END CAP 1
9 |07003-00178 | * '0' RING 1| - |23 t BODY 1
10 |0700300017 | * '0' RING 2| - |2 + SCREW 2
11 ; + PISTON 1| - |2 + END CAP 1
12 i + PISTON 1| - |26 + SCREW 2
13 | 0700500590 | VALVE ASSEMBLY A Y. t CARTRIDGE 1
14 i + WASHER 1]

A *-gal jelolt elemek a Centoplex 2 zsirral egyiitt egy javitd csomagban megvasarolhatok a 07005-01538-as cikkszamon.

A t-el jeloltekbdl nincs pot alkatrész.
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Feltoltés olajjal

Szerelés utan és miikodtetés elétt mindenképpen fel kell tolteni olajjal a gépet. Jelentds hasznalat utan is sziikséges lehet a gép
feltdltése, ha veszit az erejébdl és nem megfelelden huzza el a szegecset a ravasz egyszeri meghuizasara.

Olaj informaciok
A feltoltéshez ajanlott olaj a Hypin VG 32 és az AWS 32, melyek 0,51-es (07992-00002) és 4,51-es (07992-00006)
kiszerelésben érhetdk el. Nézze meg a biztonsagi utasitast alabb.

Hyspin VG 32 és AWS 32 olaj biztonsagi utasitasa

Elsésegély

BOR: Mossa meg szappannal és vizzel, amilyen hamar csak lehet. Véletlen érintkezés esetén nincs sziikség azonnali
kézmosasra.

LENYELES: Kérjen orvosi segitséget. NE hénytassa magat!

SZEMEK: Obldgesse ki b vizzel szdmos alkalommal. Habar nem nagyon irritald, kisebb irritacio eléfordulhat.

Tiiz
Olthato CO2-vel, szaraz porral, habbal és vizpermettel, de NE hasznaljon vizsugarat.

Kornyezet

HULLADEK ELHELYEZESE: Ellendrzétt begyiijtd helyre kell leadni. El kell égetni. Hasznalt terméket esetleg wjra lehet
hasznositani.

KIFOLYAS: Akadélyozza meg, hogy nehogy lefolyoba, csatornaba vagy viz forrasba keriiljon. Itassa fel!

Kezelés
Hasznaljon védé szemiiveget, olajalld kesztytit (pl.: PVC) és mlianyag kdtényt. Jol szell6z6 helyen hasznalja.

Tarolas
Nincs kiilongsebb feltétel.

Feltoltési miivelet

Figyelem!

NE MUKODTESSE A MUKODTETO KAPCSOLOT, AMIG AZ UTANTOLTO CSAVAR NINCS A HELYEN.
Minden miiveletet tiszta munkapadon végezzen, tiszta kézzel és tiszta kornyezetben.
Bizonyosodjon meg arrol, hogy az 1j olaj tiszta és Iégbuborék mentes.

Figyelni KELL, hogy ne Keriilhessen idegen anyag a gépbe, mert kiilonben komolyan sériilhet a gép.

« Tavolitsa el a 2-es csavart és az 1-es tomitést a plexi laprol 4, mely a nyomasfokozo olajtartalyan van.

+  Ontse az olajat az olajtaroldba, nagyjabél maradjon 12 mm az olajszint és a fedSlap kozott.

» Rakja vissza az 1-es tOmitést és a 2-es csavart.

+  Csatlakoztassa a nyomasfokozot a levegd halozatra. Csavarja ki ismét a 2-es csavart.

+  Csatlakoztassa a pisztoly egységet a nyomasfokozora és helyezze igy, hogy lejjebb legyen mint a nyomasfokozo.
Csavarja el kétszer kifelé az 58-as csavart az olaj dugd egységbdl 2 az 07530 MKII esetén ill. 66 és 30 a 07532 MKII
esetén. Engedje , hogy olaj follyon ki a gépbdl.

*  Amikor az olaj szabadon folyik és buborék mentes, akkor hizza meg a csavart.

«  Toltse fel az olaj tarolot a fent leirt mértékig.

+  Miikodtesse a gépet addig, mig az olaj tartalyba visszajuto olaj buborékmentes nem lesz.
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Hiba diagnosztika

JELENSEG

Nem szegecsel
megfelelden.

OK VARIACIOK

Alacsony légnyomas.

Olajozas hiany.

A behuzas til erds vagy til gyenge.

Elhasznalodott vagy eltort hizopofak.
Huzoépofak ki vannak kapcsolva.

Légbemenet és hidraulikus rendszer.

MEGOLDAS

Névelje a 1égnyomast

Olajozza meg a gépet a 1ég bementen
keresztiil.

Ellendrizze a szegecs atfogasat és a lyuk
méretét.

Ellendrizze, hogy a huzoszar megfeleld
atmérdjli-e.

Uj huzépofiak.

Kapcsolja be 6ket.

Lasd: feltoltés olajjal. 36

OLDAL

REFERENCIA

'A hlzészar cstszik'
pofak nem fogjak a
hitzoszarat.

Elhasznalodott vagy koszos huzopofak.

Nem megfelel6 1égnyomas vagy 1égmennyiség.

A huzopofa ki/be kapcsolé nem jol miikodik.
Huzopofakkal kapcsolatos levegd szivargas.
Elszakadt huzoszar.

Hibas visszacsap6 szelep.

Tisztitsa meg vagy cserélje ki.

Novelje a légnyomast vagy légmennyiséget.
Cserélje ki a kapcsolot.

Cserélje ki az 'O' gytriiket a 8-as dugattyun.
Cserélje ki a huzoszarat.

Cserélje ki a visszacsapo szelepet.

A huzoépofak nem
engedik el a
hazoszarat.

Koszos huzopofak vagy huzopofa haz.

A huzopofa ki/be kapcsold nem jol mikodik.

Tisztitsa meg és zsirozza at.

Cserélje ki az 'O' gytirtiket.

A szegecsek nem
adagolddnak ki az

A huzoépofa kapcsold ki van kapcsolva.

Elhasznalodott htizopofak.

Kapcsolja be.
Cserélje ki oket.

ajkak kozott.
Visszafutas gatld rosszul van behelyezve. Rakja be ismét, figyeljen a helyes iranyra.
Nem megfelel6 ajak. Valasszon megfeleld ajkat.
A htzdszar-rugb nincs a helyén. A megfeleld huzoszar rugdt szerelje be.
A betoltéskor nem megfeleld a hézag lett Allitsa a hézagot 1,5 mm — 3 mm-re. Lasd 9
beallitva a szegecs €s az ajak kozott . tarazas.
Beragadt visszafutas gatlo. Tisztitsa meg és olajozza meg a visszafutas
gatlot, esetleg cserélje.
Gyenge visszafutds gatlo rugo. Cserélje ki a visszafutas gatlot.
Nem megfeleld huizoszar rugo. Valasszon megfeleld huizoszar rugot és
szerelje be.
Tulzott huzopofa Tl erds szegecselés. Ellendrizze a furat méretet, a
elhasznalodas. lemezvastagsagot és a szegecs atfogasi
képességét.
Egyszerre tobb A hizdszar megcestszik. Nézze meg a "Huzoszar csuszik' részt.

szegecset adagol.

A betdltéskor nem megfeleld a hézag lett
beallitva a szegecs ¢s az ajak kozott .

Allitsa a hézagot 1,5 mm — 3 mm-re. Lasd 9
tarazas.

Mas hibajelenségekkel forduljon a helyi képviselethez vagy javitd részleghez.
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Jegyzetek
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Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi a Textron Fastening Systems Limited, Mundells, Weleyn Garden City, Herts AL7 1EZ teljes feleldsségiink tudatdban
kijelentjiik, hogy ez a termék:

A 0753-as modell mindkét tipusa 07530 és 07532

Kézi rész gyartasi szdma:

Nyomasfokoz6 gyartasi szdma:

melyhez ez a nyilatkozat tartozik, megfelel az alabbi szabvanyoknak:

EN292 1. és 2. rész

ISO 8662 1. rész EN 60742/0695
ISO 3744 EN 50081-1
ISO PREN792 14. rész EN 55014

Valamint megfelel a 89/392/EC (a 91/368/EC kiegészitéssel egyiitt), valamint a 93/68/EC szamu iranyelvek rendelkezéseinek
is.

A R Dear — Desig & Development Manger

Welwyn Garden City — kibocsatas datuma
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H-1173 Budapest,

512. utca 7. (Pesti ut 5/A)
Pf.: 1660 Budapest, Pf. 383.
Tel/Fax.: 06-1-258-1888
www.zetakft.hu
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