GEPKONYV

Gl GENESIS 7120 hidropneumatikus szegecseldgép

Uzemi nyomas min./max: 5-7 bar
Légfelhasznaléas 5 bar-nal: 1,2 1
Huzés min : 14 mm
Hazdberd 5 bar-nadl: 4,2 kN
Utemids kb : 1 sec
Zajszint kevesebb mint 75 db
suly (fej nélkiil) : 1,1 kg

Biztonsédgi eldirésok

A géppel foglalkozé (dolgozd és karbantartd) személyeknek az
alébbi biztonsadgi eldirdsok betartédsa sziikséges

- Szegecselésen kiviil més célra ne hasznadljuk a gépet.

- Ezzel a késziilékkel csak az AVDEL &ltal ajanlott fejeket hasz-
naljuk.

- Minden gépen torténd valtoztatds -tartozék v.ajak valtoztatés-
csak a felhaszndld sajat feleldsségére torténhet. Minden tervezett
vadltoztatast beszéljen meg az AVDEL képviselettel.

- Ahhoz ,hogy gépe mindig lzembiztos legyen ,iddszakonként java-
soljuk szakemberrel torténd atvizsgadlasat. Csak az AVDEL altal ki-
képzett szakember végezze a gép karbantartédsat ill. szétszerelését,
Osszeszerelését. Kérje az AVDEL képviselet segitségét.

- A gépnek mindig meg kell felelni az eldirt egészségvédelmi és
biztonsdgi eldirasoknak

- A gép hasznédlatdnak biztonsdgi eldirdsait minden felhaszndlodval
ismertetni kell.

- Minden ajak v. fejcsere esetén valassza le az ilzemi levegd halé-
zatrdl a késziiléket.

- Ne irdnyitsa mas személyre a készlléket szegecsszakitds kozben.

- Hasznélat kdzben mindig stabil pozicidt véalasszon.

- Figyeljen arra ,hogy a levegdkipufogd ne legyen eltomodott és
a légtomld j6 &llapotban legyen

A fenti 4ltalédnos biztonséagi eldirdsok mellett az aldbbi speciéa-
lis biztonsagi eldirdsok betartéasa szlikséges

- A nyomés nem lehet tébb 7 bar -nal.

- A késziiléket csak az AVDEL altal szadllitott kiegészitd egységek-
kel hasznilja.

- A késziiléket sohase miikddtesse a hdz alsd részének biztonsagos
felcsavarédsa és rogzitése nélkil.

- Figyeljen arra ,hogy az elszakitott hizdbdszar veszélyes helyzetet
ne teremtsen.

- A 7120 gépet mindig ép huzdbdszartartédllyal lizemeltesse és mindig
iritse mikor az félig megtelt.

- A htuzdtartdly Uritését ugy végezzik ,hogy elforditjuk a tartédly-
fedélt,de a nyilds mésra ne iranyuljon.

- A hasznidlat kozben javasoljuk a hasznadldnak és a kdzelben dolgo-
zbénak védoszemiiveg hasznédlatat, hogy egy "levegdbe 106tt" szegecs kart
ne okozzon.

- Arra figyelni kell ,hogy a mozgd alkatrészekhez laza ruhédzat ,
hosszu haj ne keriljon.A gépet tartsuk szdrazon ,hogy a felhasznéald
kezében ne csusszon.



- A gépet egyik helyrdl a méasikra tgy vigylk ,hogy a miikdédteto
billenttyiivel ne hozzuk véletlenszeriien miikddésbe a gépet.

- A gépbdl kézre ,bdrre keriild olajat alapos mosassal tavolitsuk
el.

A gép felhasznédlasi teriilete

Az Uj Gl - tipusszéama 7120 - a legUjabb ergondémiai irdnyzat sze-
rint késziilt. Eldnye a csokkentett suly és a gyors szegecselés
A gépet egy allithatd huzdbdszéareltavolitdval lattuk el, mely barmi-
lyen anyagu max 4 mm atméroji Al/Acélszaru vakszegecs elszegecselésére
alkalmas.

A 7120 szegecseldgépet kompletten ,szegecselésre alkalmas &lla-
potban szallitjuk .A gépen ill. a gép aljan rogzitett szegecselod-
ajkakkal 3,0 , 4,0 mm-es vakszegecsek szegecselése lehetséges.

A gép atlatszd huzdszidrgyljtd tartdllyal van felszerelve

A mellékelt téblazatbdl tudja kivalasztani az 6n altal felhasznédlt
szegecshez a megfeleld ajkat. A gépet kompletten szerelve a 71200-
00039 tipusszéamon szallitjuk.

A 7120 tipusu gép felhaszndlédsi teriilete

| Szegecs &tmérd mm/in

SZEegEeCS =  TT T T T e e
tipus | 3/ - | 3,2/ 1/8 | 4 / 5/32 | 4,3 / -
CmEx 0 ox 1 ox 1 ox 1
CBuLeEX 1 11 ox 1
CaveeaL 1 11 x
Cavivox 1 1 ox 1
Comwek 0 0 x
Cavieozs 1 0 ox 1
CavoELSR | 1 ox 1 ox
w1 x o ox
Cowscsc 1 1 ox 1 ox 1

A komplett késziilék harom elkiilénithetd fo részegységbol 4ll,
melyek kiilon-kiiloén vagy kompletten rendelhetdk. Lasd a 4. oldal
aljan az &brat.
1./A 71200-02000 alapkésziilék barmely a hozzad haszndlhatd ajakkal
felszerelve lizemeltethetd.Részletes metszeti 4dbra és alkatrészlista
a 12. és 13. oldalon.
2./Normdl szegecseldfej (71200-15000) &ltalédnosan,minden (kivétel
repiilogépipar) szegecstipushoz alkalmazhaté.A mésik két fej (1d.7.0.)
nehezen hozzaférhetd helyeken ill.specidlis esetekben haszndlhato.
3./A szegecsekhez mindig a megfeleld szegecselbajkat valasszuk.
A szegecs tipusdhoz és méretéhez szlikséges ajkat ill.a speciédlis
ajkakat a 7.o0ld.tdblazataibdél valasszuk ki.



LevegOcsatlakozéas

A gép levegdhdlédzatrdl mikodtethetd, az optimdlis nyomds 6 bar.
A gép hadldzatra torténd csatlakoztatdsadnal ajanljuk ,hogy nyomés-
szabdlyozd és olajozb-szlrd egységet haszndljon. A csatlakozd tom-
16 az olajozd egység utdn legyen. Maximdlis gép-élettartam és kar-
bantartdsi idotartam érdekében a csatlakozd tomld az olajzd egység
utédn max 3 m legyen.

A csatlakozd tomlonek a haldzat névleges nyomdsdnak min 150%-ara
alkalmasnak kell lennie. A toémld legyen olajédlld és védotomlovel

kell ott elldtni ,ahol erds séritlésnek van kitéve. A csatlakozd tom-—

106 névleges atmérdje min 6,4 mm vagy 1/4" legyen.

Cbra felirat magyarézat stop cock
Absperrhahn = elzardbdszelep
lurikator
Oler = olajzéb
pressure regulator and filter
Druckregler = nyomadsszabalyzd és szlird
und Filter (naponta leereszteni)
main supply drain point
Abflussstelle = lefuvatd szelep

take off point from

Anschlussstelle= csatlakozas a hédldzatra

Uzembehelyezés

Csatlakoztassa a géppel szallitott vezetéket (56) a sajat levegd-

h&ldézatédra. A vele szidllitott toldszelepet badrmilyen oldalra szerel-

heti (géphez kozel vagy tavol).

1. Opcid (szegecset eldre a furatba tessziik)
- a szegecshez megfeleld ajkat szereljik fel
- a készlléket csatlakoztassuk a levegdhdldzatra
- helyezze a szegecseket az eldkészitett furatba
- a gép ajkat helyezze a kidlldé huzbdszarra
- nyomja meg a gép miikddtetd billenytyltjét

- ellendrizze ,hogy a leszakitott htzdbdszar bekeriilt-e a huzdszir-
tartédlyba. Ha nem,a hGzdszareltdvolitd levegdt &llitsa erdsebb-

re a (57) szabdlyzdécsavar segitségével.

2. Opcid (szegecset a gép ajkéba helyezziik)
- a szegecshez a megfeleld ajkat szereljik fel
- a gépet csatlakoztassuk a levegbhaldzatra
- a szegecs htuzdbdszarat helyezzilk a gép ajkaba
- a szegecshiivelyt a gép segitségével helyezziik az eldkészitett
furatba
- nyomja meg a gép miikddtetd billentyljét

- ellendrizze ,hogy az elszakitott htzdbdszar bekeriilt-e a huzdszir-
tartdlyba. Ha nem,a huzdszdreltdvolitd levegdt allitsa erdsebb-
re a (57) szabdlyzdécsavar segitségével.



_4_
SzegecshlUzdszadr-tartdly lecserélése (Umbausatz)

A két 4brazolt alkatrésszel (zardkupak 71210-20101 és a huzdszar-
tereld 7340-0342) a gylijtotartdly koénnyen, egyszerlien lecserélhetd.
A géppel szallitott huzdszlrtartdlyt lecserélhetjiik, amennyiben ezzel
egylitt a szegecseléshez nem tudunk hozz&férni. Az atszerelést a ko-
vetkezOképp végezzik:
- A 21. keresztfuratos anyat egy Y 3 mm-es tiiskével lecsavarozzuk.
- A 21. lecsavaréasa utéan a huzészértartadlyt (15,16,17,18,19,20)
eltavolitjuk.
- A zardkupakot (71210-20101) a dugattythézra (22) lazan felcsavar-
Jjuk
- A gumi huzdészartereldt bepattintjuk a zardkupak belsd beszuriséba.
- A huzdészartereldt olyan pozicidba rogzitsik ,hogy annak nyilésa
sem a gép hasznaldéja , sem mas kozelében tartozkodd személyre nem
iradnyuljon.

A szegecshuzd huzdszarszakitd egysége

A 7120 gépet huzdszirszakitd egységgel felszerelt dllapotban szdllit-
juk, de a szegecsmérethez mindig kiilén kell megrendelnie a megfeleld
ajkakat,melyet a 7.o0ldalon 1évd téblazatban talél.

Normé&l szegecseléshez az 1.tdblazatbdl,sziik helyre tdrténd szegecse-
léshez a 2.tdblazatbdl, repiildgépipari célra a 3.tdblazatbdl valasszunk
szegecseldajkat.

Minden haszndlat eldtt vizsgaljuk meg ,hogy gépiink a megfeleld ajakkal
van felszerelve.

FONTOS!
Minden javités ,karbantartéds ,szét-és Osszeszerelés csak a levegdhéd-
16zatrdl eltivolitott gépen végezhetd !
- Az 4. huzdépofédkat szerelés eldtt molibdénszulfidos zsirral enyhén
kenjtk be.
- Az 4. huzdépofadkat helyezzitk a huzdépofavezetd patronba (3).
- Az 5. huzdépofatartdt helyezzitk a huzdbpofavezetd patronba (3)
A 6. alatétet toljuk ra a huzdépofa tartdra (5)
- A 7. rugdét toljuk a 5. huzébdépofatartdra.
A 8. alatétet tegyiik a gépben 1évo dugattyuvégre.
- Az Osszedllitott 3. huzdépofavezetdt egy villaskulccsal rogzitsik a
gép dugattyuvégzdodéséhez.
- Az ajkat csavarjuk ra az 1.hiivelyre,és rogzitsiik villaskulccsal.
- Az 1. hiivelyt toljuk rd a 4. huzébépofavezetdre és csavarozzuk a gép-
re, villaskulccsal rogzitsiik.

Huzbészarszakitd egység alkatrészei

Pozicidé | Megnevezés | Cikkszém | db | Megjegyzés
a | Ajak 3,2 | 71210-05002 | 1 |
b | Ajak 4,0 | 07340-06101 | 1 |
c | Ajak 4,3 | 07340-06201 | 1 |
| Huvely 07340-03060
| 0 gylri 07003-00670
| Hazdépofavez. 07340-03040
| Hazdépofak 71210-15001

| Alatét 71210-05001
|  Rugd 07498-04301
| Tamasztd aldt.| 07340-00327
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|Hazdépofatartd | 71200-15010 |
| |
| |
| |
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Huzbészéarszakitd-egység karbantartésa

Ajanljuk Onnek, hogy egy minimdlis alkatrész-készletet ,kiiléndsen

az

4,7 pozicidkat, raktaron tartson.

Az aldbbi karbantartédsi utasitésokat tartsa be a havonta végzendod

htaz

6szaregység feliilvizsgdlatéandl:

- A hUzdszadrszakitd-egység szétszerelésénél, az Osszeszerelésnél

alkalmazott fazisokat forditott sorrendben hajtsa végre.

A kopott vagy sérult alkatrészeket Gjakkal cserélije ki.

Kiilondsen a huzdbépofédkat ellendrizze a rarakddott horganyt drdt-
kefézze le, vagy ha nagyon kopott ,szereljen be Gj huzdépofikat.
Ellendrizze a rugdt (7) is.

Ezutdn a kordbban leirtak szerint szerelje Ossze a huzdbdszdrszaki-
tbé-egységet.

A készlulék karbantartéasa

A késziilék atvizsgdléasat szabalyos 1dokézonként végezze el. Az at-

vi

zsgalast ajanljuk évente i1i11. 500.000 munkamiivelet (szegecsszaki-

tds) utén

FONTOS!!

A munkaadd felelds a gép biztonsédgi eldirdsainak betartatédséért,ill.

az
ké
az

ért ,hogy a gépet képzett személy tartsa karban ill. javitsa.Szak-
pzett személy nem végezheti a gép Jjavitadsat ,karbantartdsat. Kérje
illetékes AVDEL képviselet segitségét akadr javitasra ,akidr szak-

emberének kiképzésére.

Naponta:

Naponta ,els® haszndlat eldtt ,vagy elsd haszndlatba vételkor né-
hany csepp koénnyl gépolajat cseppentsen a gép levegbcsatlakozdbdjara,
ha nincs beépitett olajzd a levegdbeviteli helyen.

Vizsgadlja meg a rendszer tomitettségét.Sériilt vezetéket vagy gyors-
csatlakozbét ne hassznaljon.

Szurd nélkiili csatlakoztatds esetén a légvezetéket fuvassa le,hogy
a szenyezddés vagy viz ne keriiljon a késziilékbe. Gép elotti szlrd
hasznédlata feltétlen javasolt.

Ellendrizze,hogy a htzdbdszarszakitd-egység jol legyen felszerelve
és az alkalmazott szegecshez megfeleld ajak lett kivalasztva.
Ellendrizze,hogy a gép eléri-e az eldirt 14 mm-es loketet.Ha nem,
fel kell tolteni AVDEL specidlolajjal a gépet és légteleniteni
kell.

Gy6zddjon meg arrdl ,hogy a gépen huzdszartartdly ,vagy huzdszar-
tereld fel van szerelve ill. azok nyilédsaia korédbbiak szerinti
biztonsadgos iranyba &allnak.

Gy6zo6djon meg ,hogy a gép megdll-e a talpan. Ellendrizze , hogy

az elszakitott huzdszarat a bedllitott "kényszerlevegd" a huzd-
szadr-tartdlyba tovédbbitja-e .Ha nem,a kovetkezdk szerint jérjon

el:

Egy kis csavarhtz6 segitségével a bedllitdcsavart (57) forditsa
addig mig a huzdészartartdlyndl nem hallja a levegd fuvasat ill.mig
az alkalmazott szegecs fiiggdleges helyzetben a levegd ereje miatt
nem esik ki a szegecseld ajakbodl.



Havonta:

- A htuzdészarszakitd-egységet szét kell szerelni és megtisztitani,
ekdzben a huzdbdpofdk &llapotara kildéndsen figyelni kell. Osszesze-
szerelés elott molybdénszulfidos zsirral az alkatrészeket finoman
kenjik be.

- A gép olaj és légtdmdrségét, valamint a csatlakozdvezeték és ar-
matiradk épségét ellendrizze.

A szereldzsir kiildn rendelhetd: MOLYLITHIUM-zsir EP 3753

Biztonsédgi elodiréasok:
Elsdsegély: BOrre keriilt zsirt (vizdlld) a legcélszeribb egy
emulgeldld bortisztitdval alaposan lemossni.
Szembe kertilt zsirt vizzel alaposan mossuk le, és ke-
ressunk fel szakorvost
Kornyezetvédelem:lres zsiros dobozt vagy zsirmaradékot ne dobjunk
héztartési szemétbe.
Egés:gyulladaspont 220 C felett, nem gyulékony.
Alkalmazanddé oltdkdzeg:CO ,Halon.
Védekezés:kézvédokrémet ,vagy védokesztyilit hasznaljunk.
Raktdrozéas:hiivéos helyen ,oxidaldéanyagtdl tavol.

Karbantartashoz , javitadshoz az alédbbi késziilékeket javasoljuk:

Cikkszam | Megnevezés | db | Cikkszém | Megnevezés | db |
7900-0697 | Dugattyuvezeto-| 1 | 7900-0469 |Belsd kny.kulcs| 1 |

| huvely | | | 2,5 mm | |
7900-0692 | Kapcsoldszelep | 1 | 7900-0164 | Szegecsfogd | 1 |

|  htzod | | | | |
7900-0670 | Dugattyuhiively | 1 | 7900-0008 | Villéaskulcs | 1 |

| | | | 7/16x1/2" | |
7900-0671 | Kiemeld fogd | 1 | 7900-0012 | Villéaskulcs [ 1 |

| | | | 9/16x5/8" | |
7900-0672 | Stekkulcs | 1 | 7900-0015 | Villéaskulcs | 1

| | | | 5/8x11/16" | |
7900-0684 | Vezetogylurl | 1 | 7900-0686 | Csapkulcs | 1 |
7900-0685 | Behuzdbcsap | 1 | 7900-0677 | Tomitéskihuzd | 1 |
7900-0351 | Belsd kny.kulcs| 1 | | |

| 3 mm | | | | |

Cltaldnos karbantartés

Minden 500.000 munkalodket (szegecshltizds) utédn teljesen szedjiik szét
a gépet ,amikor is a kopott ,sériilt,vagy a kiildéndsen ajanlott alkat-
részeket cseréljik ki.Minden O gylrit és lehtuzdégylriit egyszerre cse-—
réljik le ekkor ,melyeket szerelés elott Molybdenzsirral kenjiik be.

FONTOS

A gépkdonyv 1.-2. oldalan leirt biztonsagi eldirdsokat tartsuk be. A
munkaadd felelds,hogy a karbantartédst megfelelden képzett szakember-
rel végeztesse.Ennek hidnydban a javitéast, karbantartdst ne végeztes-
sen.Minden javités, karbantartds idejére valassza le a gépet a leve-
gbhéalézatrdl.



Szétszerelés eldott a gépbdl eressze le az olajat. A 7.csavart és a

8.
ki

tomitést,mely a gép fogantyu feletti részén taladlhatd,csavarjuk
és az olajat egy zart tartdlyba eresszuk le.

A komplett karbantartéds érdekében az aldbbi sorrendi szerelést ja-
vasoljuk:
Hidraulikadugattyu:

Szétszerelés eldtt a gépbdl eresszik le az olajat.

A 21.keresztlyukas csavart csavarjuk le és vegylk le a huzdészar-
tartédlyt 15,16,17,18,19,20.

A zardfedelet (12) és az O gylurut htzzuk ki.

Egy specidlkulcs segitségével a dugattyuvezetdt (22) a tomitéssel
(14),0 gylturivel (13) és a csaptomitéssel (23) egyiitt kicsavarjuk.
Az alatétet (24) eltéavolitjuk

Kontraanyat (3) wvilléskulccsal kilazitjuk és a vezetdhiivelyt (1)
lecsavarjuk és a (2) O gyiurit kivesszik.

Kontraanyat (3) lecsavarjuk.

Dugattyufejet (5) a fejbdl (4) hadtra toljuk. Arra igyeljiink ,hogy
a dugattythazat ne sértsiink meg.

A seegerfogdval a (25) gyurit kivesszik .A tomitést (6) hatra ki-
toljuk a (4) fejbol arra figyelve ,hogy a dugattyuhédzat ne sértsiik
meg.

A lehuzoégyliriit (5) és az O gylurit (6) eltavolitjuk

A biztositégylirii visszaépitésénél figyelijiink ,hogy az él eldl le-
gyen.

Osszeszerelésnél figyeljiink arra ,hogy a vezetdgyiri (1) kézzel fel
legyen csavarva a dugattyura (7) mieldétt a kontraanyat (3) meghuz-
nank.

Az Osszeszerelés a szétszerelés forditott sorrendjében tdrténjen.

Légdugattyu:

A komplett csuszdszelepet (53) és O gylurit (44) szereljik ki.

A felfelé forditott gépet a levegdcsatlakozas felett egy kénnyill po-
fas satuban rogzitsik.

Csaposkulccsal a késziilék aljat (35) csavarozzuk le. A dugattyu-
csapot (40) huzzuk ki.

A légdugattyut (37) az O gylurivel (34) egylitt ,csdotdomitést (36) és
a vezetogylurit (30) vegylk ki a (33) héazbdol.

A tomitéskiszeddt a nyomésfokozd todmitdegységébe (29) becsavarjuk
és ezeket a fejbol (4) kihuzzuk.

Osszeszerelést a szétszereléssel forditott sorrendben végezzik.

Légszelep egység:

A (38) levegddugattyut és a (30) tomitdegységet a légdugattyu fe-
jezetben leirtak szerint szereljik ki.

A dugattyufej kulccsal és kiemeld fogdval a (32) anyat kicsavarjuk
és ezzel egyltt az (58) tartdlapot az (57) utkozot (40) levegdcsd-
vet és a (39) szelepszarat kiszereljiik.

A késziiléket vegyluk ki a satubdél és a (34) hazat a (27) O gyluriuvel
valasszuk szét a (28) fogantyutdl.

Az (29) O gylrit vegyik le a légfokozd egység csovérdl és a fejet
huzzuk ki a (28) fogantyubdl.

Az (59) szelepiiléket mindkét O-gylurtvel (6) egylitt toljuk ki

Véglil az (54) O-gylrit tédvolitsuk el a beszlUrasbdl.

Az Osszeszerelés a fentiekkel forditott sorrendben torténjen.

Huzbszareltdvolitéas:

A (4) fejet a légszelep szétszerelésnél leirtak szerint kiszerelni.
A (60) szabadlyzdécsavart mindkét (61) O gylrivel egyiitt kitolni.

— Osszeszerelés a fentiekkel forditott sorrendben tdrténik.



Mikodtetd billentyii:

- Egy 2 mm-es tiiske segitségével a (44) tartdcsapot kitoljuk és a
(43) miikodteto billentylit levessziik.

- A (42) szelepet a kapcsoldszelep-htzd segitségével kicsavarozzuk.

- Osszeszerelés az eldbbiekkel forditott sorrendben tdrténik.

A 71210-02000 gép metszeti abréaja és alkatrészei az idegen nyelvii
(angol vagy német) gépkdnyvben.

Olajfeltoltés:

A szétszerelés ,feljavitéas utéani gépet olajjal fel kell tolteni.
Elo6fordulhat, hogy huzamosabb haszndlat utdn a munkalodket csokken,
ekkor vagy utantdltést ,vagy teljes olajcserét végezzink.Mindenképp
ellendrizzik a gép tomitéseit !

A géphez a VG32 Hyspin olajat ajanljuk, mely 0,5 l-es kiszerelésben
(cikkszama 7992-0006) &ll az On rendelkezésére.

A Hyspin VG32 olaj biztonsdgi eldirésai:

Els6segély: BoOrre; Amilyen gyorsan csak lehet,szappannal és vizzel
mossuk le.
Szajba;Azonnal az orvost felkeresni. Hanytatni tilos!
Szembe;Azonnal, tObb percen keresztiil vizzel mosni.
Egés: Oltéanyag; CO ,por,hab vagy vizkdéd.Vizsugarat ne hasznaljunk!
Kérnyezetvédelem: Eghetd anyag ,engedélyezett helyen tarolhaté.Csa-
torndba ,lefolydba nem Onthetd.Kifolyt anyagot
abszorbedlld anyaggal semlegesiteni kell.
Hasznédlat: Védoszemiiveggel, olajalld kesztyiivel (pl.PVC) és mlanyag
koténnyel haszndljuk ,jél szelldzd helységben.
Taroléds: Nincs kiilondsebb eldirés.

Tulajdonsédgai: ISO-olajfajta HL
————————————— ISO-vizkozités 32
cS 40 C-on 32
100 C-on 5,3
Relativ slirtiség:20 C-on 0,875
Viszkozitdsi index: 95
Dermedéspont: -30 C
Nyilt lobbanéspont: 232 C
Habképzodés/stabilités ml 24 C-on Nyomokban/nincs
ml 93,5 c-on 20/nincs

ml 24C-on a 93,5C-on tortént vizsgdlat utan Nyom/nincs
Légnyomasérték percben:0,2%-1g levegbmegtartas 50C-on:4
Tomitési index: 10
Viz megtartdsi i1do percben 40-40-0 54C-on: 15

83C-on: 15

Olajcsere:
FONTOS !

A késziiléket le kell véilasztani a levegdhdldzatrdl.A késziilék huzoéd-
szarszakitd-egységet le kell szerelni a géprdl.A munkdt tiszta munka-
padon, tiszta kézzel, tiszta kdnyezetben végezziik. Az olaj abszolut
tisztasdgat és buborékmentességét biztositani kell. Mindig figyeljink
arra ,hogy idegen ,szenyezdanyag a gépbe ne keriilhessen,mert az a gép

maradd sériilését okozza.



- A gépet az (55) csuszdszeleppel kikapcsoljuk.
- A htuzdészarszakitd egységet leszereljik.

A (9) légtelenitd csavart és a (10) tomitést eltavolitjuk.

- A késziiléket egy olajfelfogd talca felett tartsuk.A levegdt az
(56) szeleppel lekapcsoljuk és a (43) miikdédtetd billentyit meg-

nyomjuk.

VIGYAZAT! AZ OLAJ NAGY NYOMASSAL JON KI A LEGTELENITO FURATON!
- A 7900-0698 tartdanyadt a (1) dugattyuvégre felcsavarjuk.
- A (55) csuszdészeleppel a gépet kikapcsoljuk.

- Az olajprést a (10)

tomitovel ellatjuk és a szegecseldgép lég-

telenitd furatédba csavarjuk.
- A teletdltdtt olajprést mindaddig miikddtetjik ,mig fel nem ke-

ményedik.

- Az olajprést és a tartdanyat eltavolitjuk.

- Az Uj (9) légtelenitd csavart és a (10) tomitést becsavarozzuk
- Ellendrizziik a késziilék 1oketét ,amennyiben sziikséges ,a fenti
miiveletsort ismételjiik meg.

- Szereljik vissza a

Tobbszori huzasra
szakitja a huzdbdszarat

Elszakitott hu-
zbszarat nem
tovébbitja a tar-
tadjba

Nincs szoritva a
htzbészadr a fejben

huzdészadr-szakitd egységet.
Zavarelhdrités
Lehetséges ok Elh&rités

-alacsony levegdnyomds -bedllitani az eldirt

nyomast
-elégtelen kenés -padr csepp olaj a le-
vegdcsatlakozdra
-kopott v.tdrdott huzdé- -0j huzdépofakat besze-
pofak relni
-kevés az olaj v.leve- -késziiléket olajjal
gds az olaj feltdlteni, légtelenit.

-erdsen szennyezett hu- -mindkét alkatrészt ala-
zoépofa v.huzdépofatartd posan megtisztitani,
htzdépofatartdkat enyhén
zsirozni
-htizép. kopott v.tdrdtt -0j huzdpofdt beépiteni
-szennyezett huzdépofa v.-mindkét alkatrészt

huzépofa tartd alaposan megtisztitani
huzépofdkat enyhén zsi-
rozni

-laza huzépofapatron -meghtizni

-rugd a fejben faradt, -0Uj rugdt beszerelni

torott

-helytelen alkatrész v. —-a megfeleld egységeket

htzészédrszakitd lett felszerelni

felszerelve

-szennyezett huzdépofa v.-mindkét alkatrészt

huzépofa tartd alaposan megtisztitani
huzépofdkat enyhén zsi-
rozni

-huzépofédk nem ilnek -az alkatrészeket helye-

j61 a pofatartdban v. sen Osszeszerelni

vezetoben



-a huzdszar-szakitd
egységben a rugd gyen-
ge v.torott

-elszakadt htzdszar nem
16k6dik héatra

Uj szegecs nem
tolhatdé a gépbe

Lassu ciklus -kenési probléma
-alacsony levegdnyomés

-szennyezoddés miatti
feltomddés a fejben

Szegecseldgépet
nem lehet mikodés-
be hozni a miikéd-
tetd gombbal

-a héz alja nincs jol
felcsavarozva

-a csuszbszelep (55)
nincs bekapcsolva

-levegotomitetlenség a

(13) fedélnél
-levegotomitetlenség a
(23) dugattyuvezetéknél

Mindségi tanusitvany

Az AVDEL Gmbh,

Langenhagen teljes feleldsséggel tanusitija,

-0j rugdét beszerelni

-huzbészartartdlyt driteni
-helytelen huzépofa
tdmasztd lett beszerelve
-a levegdnyomast ellend-
rizni ,hogy az eldirt
értéken van-e
-htizészareltavolitast a
levegd szabalyzd csavar-
ral bedllitani

-padr csepp olajat a leve-
gbcsatlakozd csdbe
-levegdnyomast az eldirt
értékre bedllitani
-htizdészarszakitd-egységet
karbantartani

-a szallitott csapkulcs-
csal a haz aljat rogzit.
-szelepet bekapcsolni

-a (22) keresztfuratos

csavart meghtizni
-dugattyuvezetéket megh.

hogy a

jelen 7121 szegecseld késziulék megfelel az aldbbi szabvanyoknak:

EN 292/1,2; ISO 8662/1; ISO 3744

ISO PREN792/14 és a 89/392/EG és 93/68 EG iranyelveinek.

Amennyiben a szegecseldgép nem mikoédik teljes megelégedésére,

magyarorszagi vezérképviseletiinket.

ZETA kft
1173 Budapest,
Tel/Fax;

Cime:

512. utca 7.

hivja

(Pesti ut 5.)
258-1888;259-1580;259-1581



JOTALLASI JEGY

Az elado kereskedelmi egység tolti ki!

TIPUS e,
MegnNEVEZES ........coovviiieeiiiiee e

Gyartasi (azonositd) SZam ............ooovviviiiiiiiiiieei e
A vasarlas datuma: 20..... ..., ho ....... nap

Az eladd neve és

bélyegzd, alairas

TISZTELT VASARLONK !

A fenti termékre a vasarlas napjatél a hatalyos jogszabalyok szerinti egy éves vagy 300.000 szegecs elhuzasaig tarté
jotallast vallalunk.

Ennek alapjan a vasarlot a jétallasi idén belul a meghibasodott termékek kijavitdsa, ha ez nem lehetséges, akkor
kicserélése illeti meg.

A jotallasi id6 meghosszabbodik a javitasba adas napjatdl kezdve azzal az idével, amely alatt a berendezést a vasarlo
rendeltetésszerlien nem hasznélhatta.

Nem esik a jotéllas hatélya ala, ha a meghibasodas a kezelési utasitasban foglaltaktdl eltérd, rendeltetésellenes
hasznalat, atalakitas, szakszer(itlen kezelés, helytelen tarolas vagy elemi kar kovetkeztében keletkezett, ill. ha nem
AVDEL min&ségli termék szegecseléséhez hasznaltak.

Garanciavesztést von maga utan: a garancialis id6 alatt a gép megbontasa, 150.000 szegecsenkénti atvizsgalas
elmulasztasa, karbantartasok elmulasztasa, ha a gyari szam nem olvashaté/nem felel meg a szamléan és
garancialevélen lévével.

A jotéllas keretében sziikséges javitast a vasarlas helyén lehet kérni. A vasarlas helyére eljuttatott készilékrél és a
jotallasi jegy atvételérdl a vasarlo elismervényt, a berendezés kijavitasardl vagy kicserélésérdl értesitést kap.

A termék cseréjét lehet kérni, ha a vasarlastol szamitott 3 napon belll valt hibassa vagy ha a termék nem javithaté.
Amennyiben cserére nincs lehet6ség, a vétel arat a vasarlas helyén visszatéritik.

A j6tallasi iddn tuli javitas modjarol a vasarlé a vasarlas helyén kaphat felvilagositast.
A jotallasi jegyen a vevd altal tortént barmilyen javitas, torlés, atiras a jotallasi jegy érvénytelenségét vonja maga utan.

Nem garancidlis hibak a természetes elhasznalddashbol ered6 kopasok (ezen alkatrészek cseréje dijkoteles), kiilsé
mechanikai vagy kémiai behatasok, elemi karok.

Ha a hiba jellegével, természetével kapcsolatban vita keletkezne, akkor a Fogyasztévédelem szakvéleményét kérjuk,
mely vizsgalat dija megallapitott felet terheli.

A gyari hasznalati utasitasban Iév6 sajtéhibakért felelésseéget nem vallalunk!
Garancialis feltételek szempontjabdl a jelen jotallasi feltételek mértékadok!



