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Ausgabe 02.86 (00.00)

Standard-NUTSERT® kommen zum Einsatz, wenn hohe Anforderungen an Blindnietmuttern gestellt wer-
den. Sie sind universell in verschiedenen Materialstiarken einsetzbar - auch in Sacklochbohrungen. Durch

die besondere Funktion wird eine hohe Verdrehsicherheit erreicht.

Standard-NUTSERT® werden mit verzinkter Oberflache geliefert, sind aber auch in Edelstahl erhéltlich.

Weitere Ausfihrungen und Abmessungen auf Anfrage.

Werkstoff-Tabelle
Art-Nr. Werkstoff Werkstoff-Nr. Oberfléche
9508 Stahl 1.0715 verzinkt
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nach dem Setzen

Artikel-Nr. | Gewinde Bo?um\f'gs- Klen;:?:tir.em L d G J
1%} Mat.-stérke) max. max. | max. | max.
9508-0312 M 3 ab 038" 938 48 51 6,1
9508-0412 M 4 siehe ab038* 938 63 51 7.9
9508-0512 M5 Bohrloch ab038* 938 71 51 8.9
9508-0616 M 6 Tabelle ab 0.8 - 133 95 6.9 11,2
9508-0820 M 8 ab 0,8 * 15,9 12,7 8,1 145
9508-1024 M10 ab08 " 18,9 14,3 97 16,3

¥ auch flr Sacklécher geeignet

Alle MaBe in mm.

Technische Ausklnfte erhalten Sie unter der Telefon-Nr. (05 11) 77192 55. Anderungen varbehalten.
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Bohrloch-Tabelle Material: Stahl bis St40, Aluminium ab F28

Ausgabe 02.86 (00.00)

Artikel-Nr. Gewinde empf, Bohrungsdurchmesser bei Blechdicke:

1,5 2,0 2,5 3,0 4,0 5,0 Sackloch
9508-0312 M3 48 49 50 5,0 50 50 5,0
9508-0412 M 4 6.4 6,5 6,6 6,6 6,6 6,6 6,6
9508-0512 M5 7.3 7.4 70 7.6 7.6 7.6 7.6 d
9508-0616 M 6 96 97 9.8 o8 10,0 10,2 10,2
9508-0820 M 8 127 12,8 12,9 13,0 134 13,2 13,2
9508-1024 M10 14,3 14,4 14,5 14,6 14,7 14,8 14,9

Bohrloch-Tabelle Material: Aluminium bis F27

Artikel-Nr. Gevgnde empf. Bohrungsdurchmesser bei Blechdicke:

1,5 2,0 2,5 3,0 4,0 5,0 Sackloch
9508-0312 M 3 4.8 4.8 49 49 49 50 50
9508-0412 M 4 6,4 8.4 8,5 6,5 6,6 6,6 6,6
9508-0512 M 5 7.3 7.3 7.4 7.4 7.5 7.6 76
9508-0616 M 6 9.6 9.6 9.7 9.8 9.8 10,0 10,2
9508-0820 M 8 12,7 12,7 12,8 128 13,0 13,0 13,2
9508-1024 M10 14,3 14,3 14,4 14,5 14,5 14,5 14,9

Maximale Drehmomente

Blech 2
(fest eingespannt)

aufgebrachtes
Drehmoment
D SN
LI

Die angegebenen empfohlenen Bohrungsdurchmesser wurden durch praktische Versuche ermittelt und stellen deshalb Richtwerte dar. Abgestimmt auf
den jeweiligen Anwendungsfall sind eigene Versuche erforderlich.

Artikel-N Gewinde Bohrungs @ max. Drehmomente M [Nm] in Stahlblech bei Blechdicke s
rtikel-Nr.
@ Blech 2 0,88 mm 3,0 mm Sackloch
9508-0312 M3 34 3,50 3,50 3,50
9508-0412 M 4 4.1 4,00 4,00 4,00 B |
9508-0512 M5 5.1 15,75 16,25 15,30
9508-0616 M 6 6,1 27,00 24,75 25,60
9508-0820 M 8 8,1 50,75 53,50 52,00
9508-1024 M10 10,1 58,75 72,00 72,00..
Verpackungseinheiten
: Industriekarton . Industriekarton . Industriekarton
AHHIRRING Inhalt/Stiick SslisRlally Inhalt/Stiick ArHiial-NE: Inhalt/Stiick
9_523-031 2 5000 9508-0512 5000 9508-0820 1000
9508-0412 5000 9508-0616 2000 9508-1024 500

Alle MaBe in mm.

Technische Auskiinfte erhalten Sie unter der Telefon-Nr. (0511) 77192 55. Anderungen vorbehalten.

Zur Verarbeitung des Standard-NUTSERT® stehen die pneumatischen Verarbeitungsgerate Typ 7557, 7558,
7572 und 7555 mit speziellen Ausrlistungen zur Verfigung.
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